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Решение проблемы переработки или утилизации отработанных 
смазочных материалов является немаловажной задачей для предприятий. 
Пластическую смазку, в виду ухудшения ее свойств в процессе 
эксплуатации, нельзя использовать по прямому назначению, но она может 
послужить основой для создания нового смазочного материала. 
Отработанные железнодорожные смази Буксол и ЖРО по своим свойствам 
близки к той, что используется для заправки рельсосмазывающих устройств. 
Таким образом, очистка и модификация отработанных смазок может 
привести к их дальнейшему использованию. 

Для получения сведений о составе и свойствах исследуемых образцов 
были проведены испытания и получен ряд экспериментальных данных, 
позволяющих судить о возможности дальнейшего использования такого 
рода материалов. Визуальное изучение предоставленных образцов 
железнодорожных смазок было проведено при помощи стерео микроскопа 
МБС-9.  Исследование при увеличении 50–200 крат показало наличие 
многочисленных газовых и некоторого количества твердых включений, 
размерами до 20 мкм, являющихся, по-видимому, частицами износа металла. 
Оптико-микроскопические исследования не позволяют получить 
информацию о составе смазок. Поэтому были проведены ИК – 
спектроскопические исследования образцов отработанных смазок ЖРО и 
Буксол. По отношению к смазкам был опробован метод компенсации. 
Исследования выполняли на двухлучевом спектрометре Specord–75IR в 
области частот 400…4000 см¹־. В качестве носителя был опробован 
полиэтилен. Анализ спектров свидетельствует о более высокой 
устойчивости смазки Буксол к воздействию агрессивных эксплуатационных 
факторов. 

Для оценки пластических свойств вязких сред применялся метод 
пластометрии, в котором для измерения вязкости использовали «сжимающие 
пластометры». В данном случае исследуют растекание жидкости при 
сдавливании двух плоскопараллельных пластинок. Данный метод очень 
удобно использовать как для оценки пластических свойств исследуемых 
образцов, так и для сравнительного анализа материалов, полученных в 
процессе модификации. 
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Полученные результаты пластометрических исследований подтверждают 
вывод, сделанный по результатам ИК-спектроскопии о том, что 
деструктивные процессы в отработанной смазке Буксол выражены в 
меньшей степени, чем в смазке ЖРО. Об этом свидетельствует практическое 
совпадение кривых для отработки буксола и смазки СПЛ, которая еще не 
была в работе. Вязкость отработки ЖРО существенно снижена по сравнению 
с буксолом и СПЛ. Это обусловлено процессами механо- и 
термоокислительной деструкции молекул загустителя и масляной основы.  

Для того, чтобы использовать такие смазки в рельсосмазывающих 
устройствах необходима их модификация, очистка от продуктов износа и 
введение соответствующих присадок. Как показали результаты 
исследований отработанных смазок ЖРО и Буксол, присутствие 
механических загрязнений в их составе сравнительно невелико. Частицы 
загрязнений имеют довольно значительные размеры и поэтому легко могут 
быть удалены фильтрацией смазок при температуре 80–100 ºС через 
фильтрующий материал (в частности металлическое сито) с размерами ячеек 
20–30 мкм. Вязкость можно регулировать введением минерального масла 
(снижение вязкости) или соответствующих загустителей (мыл, полимеров и 
др.). Повышение противоизносных свойств достигается введением в состав 
отработок графита. При этом необходимо иметь в виду, что наполнение 
графитом также влияет на вязкость. Таким образом, количество графита, 
которое необходимо вводить в состав разрабатываемой смазки должно быть 
оптимальным для обеспечения противоизносных свойств. С помощью 
сжимающего пластометра было установлено, что введение графита влияет 
на вязкость. При небольшом проценте наполнения (до 20 %) увеличение 
содержания графита увеличивает вязкость материала.  

Отработка Буксола по вязкости гораздо ближе к смазке СПЛ. Введение в 
отработку графита в количестве 15 % приводит к практическому совпадению 
графиков зависимости растекания смазки на основе Буксола и смазки СПЛ 
на начальном участке кривых (до напряжения 1,8 Н/см2). 

Учитывая приведенные ранее данные спектральных и пластометрических 
исследований, свидетельствующих о более высокой устойчивости смазок на 
основе Буксола к агрессивным эксплуатационным факторам, по результатам 
проведенных экспериментов можно рекомендовать состав на основе 
Буксола, наполненный 15 % графита в качестве замены для смазки СПЛ. 
Однако, для полной уверенности в целесообразности такой замены 
необходимо проведение сравнительных фрикционных испытаний 
разработанной смазки и смазки используемой в настоящее время для 
рельсосмазывателей (СПЛ), в условиях, приближенных к условиям 
эксплуатации. 
 




