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При использовании параметров режима контактной точечной сварки 
низкоуглеродистых сталей толщиной 0,5–2,0 мм с цинкосодержащими  
покрытиями толщиной от 20 до 50 мкм, рекомендуемых в литературе, 
сохранить целостность покрытия на лицевых поверхностях не 
представляется возможным, т.к. процессы сварки протекают с нагревом 
материала защитного покрытия, как правило, до температур, превышающих 
его температуру плавления. В зазоре между деталями покрытие сохраняется 
и плотным кольцом окружает сварную точку. Внутренняя щелевая коррозия 
после проведения коррозионных испытаний не выявляется. 

На основе выполненных теоретических и экспериментальных 
исследований показано, что повышение коррозионной стойкости соединений 
за счет сохранения целостности цинкосодержащих покрытий может быть 
достигнуто применением следующих способов сварки: 

– контактной точечной сварки, при которой в процессе протекания 
сварочного тока падения напряжений на контактах деталей с электродами не 
превышают 0,9 Uр, где Uр – напряжение размягчения материала покрытия; 

– контактной точечной сварки с охлаждением сварочных электродов до 
температуры не выше -40 0С; 

– точечной сварки с применением промежуточных электродов из 
медной фольги, толщина которой зависит от теплофизических свойств и 
толщин свариваемого металла и покрытия; 

– контактной рельефно-точечной сварки по закладным рельефам; 
– точечной сваркой сварки электродами с увеличенной площадью 

рабочей поверхности, при которой покрытие сохраняется с одной стороны. 
Для применения разработанных способов сварки в условиях 

производства определены математические зависимости, позволяющие 
рассчитать  основные параметры процессов. 

Проведенные исследования показали, что после постановки сварных 
точек на лицевой поверхности толщина покрытия уменьшается не более чем 
на 20 %, а статическая, циклическая и ударная прочность не снижается по 
сравнению с прочностью соединений из сталей без покрытия. Коррозионные 
испытания соединений подтверждают достаточную стойкость покрытия в 
условиях действия агрессивной среды. 




