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Газовые смеси на основе аргона (Ar + CO2) получают все большее 

распространение в качестве защитной среды при сварке конструкционных 
низкоуглеродистых и низколегированных сталей. Вместе с тем, состав 
такой смеси и способ её подачи в зону горения дуги оказывает 
существенное влияние на особенности формирования валика наплав-
ленного металла и его геометрические параметры. Кроме того, характер 
переноса электродного металла во многом определяется распределением 
газовых компонентов в области столба дуги и их взаимодействием с 
каплей жидкого металла. 

В докладе приведены результаты исследований по оптимизации 
значений параметров режима с точки зрения максимизации значения 
коэффициента наплавки при одновременном обеспечении необходимой 
для надежного объемного и химического взаимодействия глубины 
проплавления основного металла. Эксперименты проводились при 
различных способах создания защитной газовой атмосферы: традиционная 
подача в зону горения дуги смеси Ar + CO2 с различными соотношениями 
компонентов; двухструйная коаксиальная независимая подача Ar и CO2  
в зону горения дуги с формированием защитной атмосферы с переменным 
по вертикальной оси соотношением компонентов. 

Установлено, что характер формирования защитной газовой среды 
оказывает существенное влияния на градиент распределения тепла в 
окружающей столб дуги атмосфере, что в конечном итоге влияет на 
площадь пятна нагрева и глубину проплавления основного металла. 

На основании сравнительного анализа макрошлифов установлены 
закономерности между составом защитной газовой среды, значениями 
параметров режима и основными коэффициентами формы валика 
наплавленного металла. Определены условия для наиболее эффективного 
использования технологии с точки зрения наплавки и сварки, а также 
способы повышения коэффициента наплавки путем регулирования состава 
защитной газовой атмосферы.  
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