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Проблема повышения износостойкости инструментальных твердых 

сплавов в последнее время имеет большое значение. Из-за низких 
показателей износостойкости инструмента значительно снижается 
эффективность металлообработки. 

Одним из перспективных способов повышения износостойкости 
является модифицирующая обработка материалов комплексным 
воздействием высоковольтным тлеющим разрядом постоянного тока и 
постоянным магнитным полем. Данное воздействие обеспечивает 
формирование уникальных структурно-фазовых состояний в 
приповерхностных слоях, а также широкий масштаб модификации 
структуры. 

Для установления закономерностей и механизмов структурно-фазовых 
превращений, протекающих в поверхностном слое при обработке, были 
проведены исследования на партии образцов, изготовленных из твердых 
сплавов ВК8 и ТН-20. 

В результате микродюрометрических исследований установлено, что 
обработка приводит к повышению твердости сплава ВК8 на 10–15 %, а 
сплава ТН-20 – на 15–20 %. 

На основании металлографических исследований, с помощью 
электронной сканирующей микроскопии установлено, что в процессе 
обработки в твердом сплаве ВК8 формируется блочно-фрагментированная 
структура карбидной фазы WC. 

При проведении рентгеноструктурного анализа было выявлено, что 
обработка приводит к увеличению размера фрагментов кобальтовой связки и 
изменению соотношения фаз -Со и β-Co, а также в граничной и объемной 
диффузии Со в WC. В твердом сплаве ТН-20 происходит уменьшение 
искажений как в связующих материалах (Ni + Mo), так и в твердой фазе 
(TiC); перераспределение TiC по глубине. 

Полученные результаты, за исключением микротвердости, 
незначительно отличаются от результатов, полученных ранее при обработке 
твердых сплавов лишь тлеющим разрядом. 

Стоит отметить, что комплексное воздействие приводит к более 
существенным изменениям морфологии поверхности, а это объясняется 
интенсификацией процесса распыления. 




