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Рис. 1. Модель инновационной подготовки ИТК 

 
Применение такой модели инновационной подготовки ИТК позволит 

работодателю непосредственно формировать необходимые ему навыки 
обучающихся на основе получаемых оценок качества подготовки. 

Исходя из объема обрабатываемой информации и большого количества 
участников процесса инновационной подготовки ИТК, очевидна необходи-
мость разработки информационной системы, обеспечивающей накопление, 
обработку и анализ информации в рамках инновационной системы оценки 
качества подготовки ИТК. Ее функции заключатся в получении информа-
ции о текущих значениях параметров оценки качества подготовки ИТК в 
конкретном вузе, анализе полученных значений, выдаче соответствующих 
отчетов, а также выдаче рекомендаций, направленных на повышение каче-
ства образования, с учетом заявленных требований участников процесса 
инновационной подготовки. 
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Одним из показателей, которые определяют эффективность инерцион-
но-импульсного раскатывания, является скорость деформирующего элемен-
та (шарика) в момент нанесения удара по обрабатываемой поверхности. 
Скорость, помимо прочих показателей, зависит от вида периодической до-
рожки, по которой обкатывается деформирующий элемент во время работы 
инструмента. 

Для анализа скоростей в программе NX была создана модель работы 
инерционно-импульсного раскатника. Она позволяет проследить, как меня-
ется скорость шарика по мере приближения к обрабатываемой поверхности. 
Была исследована работа инструмента с различным периодическими до-
рожками, участки которых выполнены в виде синусоиды, смещенной 
окружности, спирали Архимеда и прямой линии. Параметры периодических 
дорожек и режимы обработки оставались постоянными.  

Результаты моделирования представлены на графиках (рис. 1). 

 
 

Рис. 1. Графики изменения скорости шарика в зависимости от 
периодической дорожки 

 

Анализ графиков показывает, что шарик при приближении к обрабаты-
ваемой поверхности (правые крайние части графиков) имеет большую ско-
рость при использовании прямой линии. Поэтому ее  предпочтительно ис-
пользовать при проектировании инструмента. 




