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Современная мировая экономическая система характеризуется все бо-
лее усиливающимися интеграционными и глобализационными тенденция-
ми, неравномерностью развития, а также обострением конкурентной борь-
бы между странами, регионами и организациями. При решении стратегиче-
ских задач в таких условиях основополагающая роль отводится стране и ре-
гиону базирования, формирующим условия для реализации конкурентного 
потенциала организации и достижения успеха в долгосрочной перспективе. 
Смоленская область всегда выступала в роли одного из индустриальных, 
административных, транспортных, интеллектуальных и культурных цен-
тров России. Однако в настоящее время область занимает низкие позиции 
среди российских регионов.   

Повышение конкурентоспособности Смоленских предприятий в ос-
новных секторах производственной специализации региона можно достиг-
нуть с помощью создания конкурентоспособных кластеров в основных от-
раслях промышленного производства. Кластеры, как сконцентрированные 
по географическому признаку группы взаимосвязанных организаций, опре-
деленных поставщиков товаров и услуг, а также тесно увязанных с их рабо-
той некоммерческих организаций и учреждений в определенных областях, 
конкурирующих, но вместе с тем и взаимодополняющих друг друга, играют 
ведущую роль в обеспечении конкурентных преимуществ региона, именно 
кластеры формируют критическую массу, требуемую для конкурентного 
успеха в определенных отраслях. 

Опираясь на стратегический анализ конкурентоспособности отраслей 
специализации региона, в качестве локомотивов наращения экономики ре-
гиона можно выделить следующие потенциальные кластеры:  

– машиностроительный (на основе предприятий транспортного маши-
ностроения и на основе предприятий энергетического машиностроения); 

– электронный (предприятия в сфере приборостроения и электротехни-
ки); 

– производство стройматериалов и деревообработки. Корень кластера 
составляет комплекс существующих малых и средних производителей це-
мента, кирпича, ЖБИ, фаянса, а также 2 крупных предприятия деревообра-
ботки; 

– пищевой промышленности (на базе предприятий переработки про-
дукции мясомолочного животноводства).    
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Планетарные эксцентриковые передачи имеют разность чисел зубьев 
центрального колеса внутреннего зацепления и сателлита, равную единице. 
Для обеспечения работы передачи толщина зубьев сателлита должна быть 
тоньше стандартной толщины. Это условие необходимо для устранения ин-
терференции зубьев в зацеплении и осуществляется путем их модификации. 
Конструкцией редуктора обеспечивается многопарность зубчатого зацепле-
ния, поэтому данные передачи обладают высокой нагрузочной способно-
стью. 

Для планетарных эксцентриковых передач ранее были проведены рас-
четы и исследования их геометрических параметров, сил в зацеплении, а 
также некоторые исследования кинематической точности, плавности рабо-
ты передачи, прочностные расчеты, проведена оценка КПД передачи. Од-
нако, такие эксплуатационные характеристики, как нагрузочная способ-
ность, прочность деталей при рабочей нагрузке еще не достаточно изучены.  

Силовой анализ звеньев планетарного эксцентрикового редуктора с 
модифицированным профилем зубьев проводился с помощью Simulation, 
модуля SolidWorks. Проводилось моделирование нагружения редуктора и 
исследовались напряжения, возникавшие в его звеньях. 

Результаты проведенного моделирования показали, что напряжения 
возникают у ножки зубьев, из чего можно сделать вывод, что уменьшение 
толщины зуба при модификации в данном случае не ведет к потере прочно-
сти сателлита. Также из анализа полученных результатов установлено, что в 
зацеплении участвуют не один, а два и больше зубьев, вследствие чего 
прочностные характеристики сателлита увеличиваются.  

Анализ полученных результатов также позволил установить, что мак-
симальные напряжения в немодифицированном сателлите при тех же 
нагрузках больше, чем в модифицированном сателлите.  

Кроме того получены результаты характера нагружения пальцев (во-
дила), передающих нагрузку на выходной вал при силовом 3D моделирова-
нии. Произведен анализ напряжений пальцев в планетарной эксцентрико-
вой передаче.   




