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В результате проведенной работы установлено, что использование 

связующего на основе стекла марки ХТ-1, глины огнеупорной Керамик-

Веско и гиббсита ГБ-1 позволяет интенсифицировать процесс спекания 

высокоглиноземистой проницаемой керамики и при температуре обжига 

1350  °С получать изделия, обладающие высокими эксплуатационными 

свойствами.  

Введение гиббсита в состав связующего интенсифицирует 

формирование муллита, в объеме материала связки, так и на поверхности 

зерен наполнителя. γ-Al2O3, образующийся при его термической 

диссоциации, с одной стороны, активно переходит в 

бороалюмосиликатный расплав, насыщая его оксидом Al2O3 и меняя 

физико-химические свойства расплава, с другой стороны, обладая высокой 

химической активностью, усиливает кристаллизацию, тем самым 

способствуя росту значений механической прочности.  

Установлено, что величина механической прочности фильтрующей 

керамики также  определятся площадью контакта между частицами. Чем 

она выше, тем на большую площадь распределяется прилагаемая нагрузка, 

а, следовательно, и выше механические показатели. Площадь контакта 

частиц в материале зависит от количества вводимого связующего и 

дисперсности зерен наполнителя.  

Исследование микроструктуры керамических мембран позволило 

установить, что поровая структура материала представлена развитой сетью 

открытых каналообразующих пор размером 10–40 мкм, что позволяет 

применять разработанный материал для микрофильтрации дисперсных 

гидросистем. Изучение кинетики водонасыщения и сушки образцов 

керамических мембран позволило установить, что структура полученных 

материалов однородна на макроуровне и способна обеспечить 

эффективное использование всего объема фильтрующего материала.  
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Наиболее сложные и разнообразные системы электропривода для бу-

ровых установок в нефтяной и газовой промышленности.  

Изначально для буровых установок с асинхронным двигателем (АД) с 

фазным ротором использовался реостатный пуск, при таком пуске вводится 

добавочное сопротивление в цепь ротора, которое ограничивает пусковые 

токи. Недостатком этого метода является неэкономичность пуска. 

На смену пришла система тиристорный преобразователь-двигатель, 

которая применяется и в настоящее время. 

В последнее время широко стала использоваться система ПЧ-АД. Не-

достатками системы являются: относительно высокая стоимость, ключи 

устанавливаются прямо в силовой цепи, а их количество пропорционально 

качеству регулирования; а также передача в сеть помех. 

Перспективным является асинхронный привод с импульсным регуля-

тором и инвертором в цепи ротора. 

В цепь ротора двигателя включается неуправляемый трехфазный мо-

стовой выпрямитель, к выходу которого подключена R- или RC-цепь пери-

одически шунтируемая импульсным регулятором через отсекающий диод и 

LC-фильтр включается ведомый сетью инвертор. Регулирование среднего 

значения ЭДС инвертора и координат электропривода осуществляется пу-

тем изменения скважности работы импульсного регулятора. 

Данное управление исключает потерю энергии скольжения, что значи-

тельно повышает КПД привода. Отсутствует необходимость в установке 

ПЧ в силовую цепь, управление одним силовым ключом осуществляется на 

низкой стороне, что значительно снижает затраты. 

 

  




