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Сталефибробетон лучше работает в условиях малоциклового нагруже-

ния, по сравнению с традиционным бетоном, за счёт дисперсного армиро-

вания металлической фиброй. В частности, сталефибробетон имеет более 

высокие верхнюю и нижнюю границы микротрещинообразования, мéньшие 

деформации быстронатекающей ползучести.  

По результатам проведённых экспериментальных исследований уста-

новлено, что введение в состав тела бетона металлической фибры оказывает 

существенное влияние на процесс деформирования сталефибробетона: 

прочность сталефибробетона, в результате действия малоцикловых нагру-

жений, не снижается, а несколько увеличивается (на 5–10 %).  

Величина модуля упругости для сталефибробетона при действии мало-

цикловой нагрузки, по сравнению с однократным нагружением, практиче-

ски не изменяется (отклонение на 3–7 %) независимо от уровня нагружения.  

В отличие от традиционного бетона, малоцикловые воздействия на 

сталефибробетон не приводят к изменению конечных деформаций по срав-

нению с однократным нагружением. 

Стандартное содержание фибры в сталефибробетоне составляет         

40–100 кг/м
3
. В опытных образцах было принято равным 40 кг/м

3
 согласно 

технологической карте на устройство сталефибробетонных полов. Увели-

чение содержания фибры в теле бетона негативно не отразится на проч-

ностных и деформативных свойствах сталефибробетона при действии ма-

лоциклового нагружения, а значит, нет необходимости в дополнительных 

исследованиях с варьированием процентного содержания фибры. 

Таким образом, экспериментально установлено, что малоцикловой ха-

рактер нагрузки не оказывает влияния на прочностные и деформативные 

характеристики сталефибробетона. Диаграмма деформирования стале-

фибробетона не требует корректировки, так как развитию трещин препят-

ствует наличие в теле бетона стальной фибры и изменение поперечного се-

чения образца в результате развития трещин незначительно.  
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Очистка производственных сточных вод с использованием 

электролиза и хемосорбентов широко применяется на промышленных 
предприятиях, особенно гидрометаллургической промышленности и 
гальванических производствах, на которых образуются сточные воды 
сложного химического состава. В последнее время все большее внимание 
уделяется фосфорсодержащим катионообменникам на основе 
целлюлозосодержащих материалов, к особенностям которых относится 
высокое сродство поглощаемых металлов к фосфорильному кислороду. В 
данной работе представлены результаты исследования процессов 
электрохимического выделения катионов меди (II), цинка, кадмия, никеля 
из концентрированных растворов гальванопроизводств и сорбции 
указанных катионов из разбавленных водных растворов сорбентами, 
полученными на основе фосфорилированной древесины. Установлено, что 
процесс выделения металлов из концентрированных растворов 
целесообразно проводить при температуре 18–20 °С и плотности тока 
0,065-0,087 А/см

2
. Использование более высоких температур 

нецелесообразно, так как приводит к ухудшению качества катодного 
осадка, снижению катодного выхода по току и интенсификации 
химических процессов в прикатодной области. 

Изучено влияние различных модифицирующих составов на 
сорбционную емкость древесины и целлюлозы по катионам различных 
металлов. Путем фосфорилирования целлюлозосодержащих отходов 
производств получены сорбенты и изучена их сорбционная емкость. В 
качестве основы для их получения использовались целлюлоза, льнотреста, 
древесные опилки хвойных пород деревьев фракционного состава 1–5 мм с 
влажностью 8–10 %. Основными стадиями получения сорбентов были: 
пропитка исходного материала водными растворами фосфорной кислоты и 
мочевины при их различном массовом соотношении; термообработка 
материала при 140–160 °С; отмывание полученного материала до значения 
рН промывных вод 6,0–6,5; сушка. Сорбционная емкость полученных 
материалов по отношению к катионам меди (II), цинка, кадмия, никеля в 
зависимости от концентрации растворов составляет – 2,03,5 мэкв/г. 

Таким образом, полученные результаты показывают перспективность 
использования электролиза концентрированных растворов и сорбентов на 
основе фосфорилированной целлюлозы и древесины для очистки 
промышленных сточных вод от катионов тяжелых металлов.  




