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Рациональное использование местных сырьевых материалов в 

производстве керамических плиток позволяет расширить минерально-

сырьевую базу и снизить себестоимость готовой продукции. Особую 

актуальность это представляет при изготовлении керамического гранита, 

получение которого на 90–95 % основано на использовании импортируемых 

сырьевых материалов. Ограниченность применения тугоплавкого глинистого 

сырья Республики Беларусь обусловлена его малоизученностью в случаи 

скоростных режимов обжига изделий.  
В настоящее время для изготовления керамического гранита в 

ОАО «Березастройматериалы» используется импортируемые сырьевые 

компоненты: смесь двух огнеупорных глин и полевой шпат, а также 

кварцевый песок Гомельского ГОКа.  

Разработаны составы сырьевых композиций, включающие, мас. %: глину 

Веско-Керамик – 21–31; полевой шпат Вишневогорский – 29–34; глину 

Туровское – 2,5–12 при содержании глины ДНПК 28 и песка кварцевого 7, с 

целью исследования возможности применения тугоплавкой глины 

месторождения «Туровское» при изготовлении керамического гранита 

однократным обжигом.  

Глина месторождения «Туровское» относится к группе каолинит-

монтмориллонитовой, тугоплавкая, среднетемпературного спекания, 

полукислая, среднедисперсная. Определяющим свойством керамического 

гранита является его морозостойкость, которая позволяет широко 

использовать данный материал в качестве облицовочного и укладывать как 

внутри помещения, так и снаружи. Величина морозостойкости напрямую 

зависит от пористости материала и его водопоглощения.  

При проведении исследований установлено, что введение глины 

«Туровское» в количестве 6–8 мас. % взамен импортируемой «Керамик-

Веско» позволяет получить керамический гранит с водопоглощением          

0,2–0,3 % и величиной открытой пористости 0,6–0,7 %. При термообработке 

полуфабриката изделий формируется плотная структура, свойственная 

природным каменным материалам.  
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В работе были задействованы преимущественно мелкие и средние ва-

луны размером 70–150 мм и 150–300 мм. Исследования по переработке ва-

лунно-гравийно-песчаной смеси на отечественных предприятиях показали, 

что на предварительном грохочении первой стадии дробления, где приме-

няется неподвижный колосниковый грохот, общая эффективность грохоче-

ния колеблется в пределах 60–70 %. Перед второй стадией дробления, при 

применении вибрационных грохотов, эффективность грохочения увеличи-

вается до 85 %, и на последней стадии операции (товарная продукция) об-

щая эффективность достигает максимального значения (90–98 %). Фракци-

онная эффективность грохочения во многом определяется размером посту-

пающего материала и размером отверстия сит грохота. Установлено, что 

она изменяется по обратно-пропорциональной зависимости с четко выра-

женной корреляционной связью. 

Методом компьютерного имитационного моделирования проведены 

исследования влияния общей эффективности и класса крупности  на фрак-

ционную эффективность. Были получены результаты расчетов фракцион-

ной суммарной эффективности грохочения на вибрационном грохоте, кото-

рые зависят от общей эффективности, соотношения размера поступающего 

сырья к отверстию сита. Учитывая необходимость выбора оптимальных 

технологических схем и режимов работы оборудования, большую слож-

ность выполняемых расчетов, расчет технологических схем выполнен с по-

мощью ЭВМ по специально составленной программе.  

Согласно расчетным данным, по выходу компонентов и зерновому со-

ставу, технологические схемы можно рассчитывать раздельно по каждому 

компоненту, качественно-количественные характеристики которых рассчи-

таны от исходного гравийно-песчаного материала. Расчет технологической 

схемы завода состоит в последовательном расчете отдельных технологиче-

ских операций. После расчета качественно-количественных показателей 

должен быть составлен баланс продуктов.  

Следует отметить, что компоновка технологии каждого конкретного 

цеха имеет свои особенности, требующие индивидуальной разработки про-

екта возможного изменения линии.  

  




