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В настоящее время изделия из древесины пользуются все большей и 

большей популярностью. Ставится задача об использовании древесины в 

современном интерьере, а также задача об улучшении характеристик древе-

сины. 

Для решения данных вопросов предлагается способ обработки поверх-

ности деревянных материалов посредством фиксированной ударно-

стержневой обработки. Прибор для лабораторных испытаний представлен 

на рис. 1. 

 
 

Рис. 1. Прибор для фиксированной ударно-стержневой обработки поверхно-

сти деревянных материалов 
 

Прототипом для такого прибора служит ударник ДорНИИ. На рис. 1 

показан образец древесины 5, закрепленный на основании стойки 1 направ-

ляющими планками 6, на который воздействует рабочее оборудование 3. 

Ударно-стержневая обработка поверхности древесины осуществляется пу-

тем хода стержня 2 с закрепленными на нем грузами 4, что дает возмож-

ность регулировать силу воздействия путем изменения массы груза и высо-

ты хода стержня. В качестве рабочего органа применяются металлические 

стержни диаметром до 5 мм с закругленными торцами, собранные в кассе-

ту. Прибор для фиксированной ударно-стержневой обработки позволит 

проводить исследования по изменению характеристик различных видов де-

ревянных материалов.  
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В системах автоматического управления различными механизмами 

мобильных машин широкое применение получили электрогидравлические 

пропорциональные клапаны (ЭГПК). Они используются в качестве испол-

нительных механизмов мехатронных систем управления и позволяют обес-

печить заданные характеристики процессов функционирования гидропри-

водом.  

ЭГПК состоит из пропорционального электромагнита и гидравличе-

ского клапана. Пропорциональный электромагнит позволяет получить ли-

нейную зависимость между развиваемым им усилием и величиной тока в 

его обмотке. Управление величиной тока в мехатронных системах автома-

тического управления осуществляется посредством широтно-импульсных 

модуляторов (ШИМ), встроенных в микропроцессорный контроллер систе-

мы управления. 

На кафедре «Автомобили» разработана конструкция двухступенчатого 

ЭГПК, предназначенная для управления фрикционами гидромеханической 

передачи карьерных самосвалов БелАЗ. Пилотная ступень выполнена на 

основе шарикового клапана с диаметром шарика 938,7ш d  мм и диаметром 

седла клапана 5с d  мм. Вторая ступень ЭГПК выполнена на основе золот-

никового гидроклапана с дифференциальным золотником. Диаметр пояска 

в полости управления 13уп d  мм, а диаметр пояска в полости пружины кла-

пана 12пр d  мм. 

Испытания клапанов с различным конструктивным исполнением зо-

лотников показали, что при сплошных кольцевых кромках поясков золот-

ника при его осциллирующих колебаниях относительно положения регули-

рования происходит очень резкое изменение площади дросселирующих 

щелей, что вызывает возникновение больших амплитуд колебаний регули-

руемого давления. Поэтому на кромках золотника выполнялись различные 

по форме и размерам профилированные канавки, которые позволили суще-

ственно уменьшить величину открытия дросселирующих щелей в процессе 

осцилляции золотника. Выбор формы и размеров канавок зависит от гео-

метрических размеров золотника. Эти рекомендации применимы также для 

пилотных золотниковых клапанов.   




