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Весьма актуальным направлением для АПК Республики Беларусь 
является получение биотоплива из отходов растительного происхождения. 

Процесс получения биоэтанола напрямую зависит от качества 
исходного продукта. Одним из показателей качества сырья является 
гранулометрический состав. Известно, что в химических процессах, к 
которым относится и процесс брожения, размер частиц напрямую влияет 
на скорость протекания процесса. Кроме этого, однородность частиц 
сказывается на качестве готового продукта. 

С целью повышения эффективности получения биотоплива 
предлагается использование в технологической линии центробежного 
роторного классификатора. На рис. 1 представлен гранулометрический 
состав измельченных топливных пилетт с применением процесса 
классификации и без него. 

 

Рис. 1. Гранулометрический состав продукта: 1 – продукт после 
измельчения; 2 – продукт после измельчения и классификации 

 

Из рис. 1 видно, что сырье прошедшее классификацию имеет более 
однородный гранулометрический состав, кроме этого, максимальный 
размер частиц уменьшился с 905 до 59,6 мкм. Использования в качестве 
сырья продукта, прошедшего процесс классификации, существенно 
повысит скорость процесса брожения и приведет к повышению качества 
готового продукта.  
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Общепринятым методом оптимизации параметров любой 

механической системы является её моделирование и дальнейшие 

исследования полученной модели, на основе которых могут быть получены 

возможные пути достижения оптимума необходимых параметров.  

Объектом моделирования являлся быстродействующий прецизионный 

оптический коммутатор на базе привода с параллельной кинематикой 

(гексапод), применяемый в многоканальных лазерных системах, 

построенных на твердотельных импульсных модулях. Коммутатор 

позволяет получать импульсно-периодический режим работы системы, 

когда её каналы последовательно сводятся коммутатором на одну 

оптическую ось. Наряду с функцией сведения в коммутатор включена 

функция компенсации разъюстировок, возникающих в лазерных модулях. 

Моделирование производилось в пакете MatLab 8.0 в среде Simulink. 

Для моделирования использовались следующие библиотеки: 

– сontinious – для моделировании работы контроллера в целом; 

– simMechanics – для моделирования механики коммутатора; 

– ядро пакета MatLab – для написания разнообразных скриптов. 

Созданная модель подразделяется на следующие основные части: 

– симулятор управляющих сигналов; 

– модель контроллера приводной группы оптического коммутатора; 

– модель механики и приводов; 

– модель средств измерения. 

 

  




