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Характер конкуренции на рынке картофеля и картофелепродуктов 

Брянской области все меньше сопоставим с совершенной конкуренцией. 

Выращиванием и переработкой «второго хлеба» в регионе по состоянию на 

01.01.2014 г. занимаются 400 сельхозорганизаций и 300 крестьянских (фер-

мерских) хозяйств. Анализ динамики показателей картофелеводства харак-

теризует трансформацию конкурентных отношений, поскольку в конце 

1990-х начале 2000-х гг., когда государственная поддержка отрасли и пере-

работки неуклонно снижалась, основной объем поставок товарного карто-

феля на рынок обеспечивали именно хозяйства населения, а теперь прирост 

посевных площадей наблюдается лишь в сельскохозяйственных организа-

циях. Это говорит о том, что производство картофеля в сельхозпредприяти-

ях становится все более рентабельным, тогда как малые индивидуальные 

хозяйства уступают первенство на рынке из-за низкоинтенсивных, уста-

ревших технологий крупнотоварному, интегрированному в разветвленные 

товаропроводящие цепочки и агрохолдинги производству. 

Под конкурентными отношениями на рынке картофеля и картофеле-

продуктов мы понимаем форму проявления экономических отношений 

между субъектами соответствующего рынка, отражающую уровень напря-

женности бизнеса и побуждающую их изменять свою экономическую дея-

тельность для получения большего коммерческого результата  в сравнении 

с различными видами конкурентов.  

Эта трансформация стимулируется рядом инновационных подходов к 

управлению картофелепродуктовым подкомплексом региона и ведению аг-

робизнеса в отрасли. Среди них утвержденная и реализуемая в области про-

грамма «Комплексное развитие отрасли картофелеводства в Брянской обла-

сти» (2011–2015 гг.), внедрение в передовых хозяйствах интенсивных тех-

нологий замкнутого цикла возделывания и переработки картофеля. Под 

влиянием этих мероприятий в регионе формируется специализированный, 

вертикально и горизонтально интегрированный картофелепродуктовый 

кластер с современной рыночной инфраструктурой. 
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Для обеспечения высоких заданных эксплуатационных свойств плос-

ких поверхностей деталей машин разработан новый метод отделочно-

упрочняющей обработки, в соответствии с которым упрочнение осуществ-

ляют деформирующими шарами, получающими энергию деформирования 

от вращающегося магнитного поля инструмента посредством приводных 

шаров (патент РБ №17545). Метод реализуют упрочняющим инструментом, 

содержащим: корпус; кольцевые полости с деформирующими и приводны-

ми шарами; магнитную систему на основе постоянных магнитов; магнито-

проводы (патенты РБ №14651, №14014). 

При реализации технологии магнитно-динамического упрочнения 

плоских поверхностей для обеспечения стабильных качественных характе-

ристик обработки важно иметь сведения о стойкости применяемого упроч-

няющего инструмента. 

Проведенный анализ литературных источников показал, что отсут-

ствуют сведения о стойкости деформирующих шаров инструмента, осу-

ществляющего магнитно-динамическое упрочнение плоских деталей. 

В связи с этим в работе выявлено влияние технологических параметров 

процесса упрочнения на стойкость деформирующих шаров инструмента.  

В процессе исследований установлено: износ деформирующих шаров 

инструмента, характеризующийся повышением шероховатости их рабочей 

поверхности, приводит соответственно к увеличению шероховатости 

упрочняемой поверхности, что снижает качественные характеристики об-

работки; основной причиной износа деформирующих шаров инструмента 

является их взаимодействие с упрочняемой поверхностью детали и рабочей 

поверхностью приводных шаров; имеющийся незначительный износ по-

верхности корпуса инструмента, контактирующей с поверхностью шаров, 

не оказывает существенного влияния на качественные характеристики об-

работки; на износ рабочей поверхности деформирующих шаров инструмен-

та оказывают влияние режимы упрочняющей обработки и твердость упроч-

няемой детали. 

В работе даны рекомендации по повышению долговечности упрочня-

ющего инструмента. 

  




