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На сегодняшний день отечественное станкостроение имеет большое 

количество проблем. Особенно выделяются следующие две, а именно от-

сутствие должного научно-технического обеспечения и критический недо-

статок производственных мощностей для покрытия внутреннего спроса 

страны. В условиях последних геополитических событий становится оче-

видной необходимость срочных, кардинальных изменений, особенно в 

условиях сложившейся ситуации. 

С учетом текущей ситуации можно выделить несколько наиболее про-

дуктивных инновационных стратегий развития для предприятий, выпуска-

ющих продукцию станкостроения. Использование данных стратегий позво-

лит начать формировать конкурентоспособную научно-техническую и про-

изводственную базу, что, в дальнейшем может поспособствовать замеще-

нию потребности в импортируемой зарубежной продукции на внутреннем 

рынке страны. 

Одной из наиболее перспективных стратегий развития для организации 

производства инновационной, конкурентоспособной и соответствующей 

основным мировым требованиям продукции станкостроения, может стать 

интеграционная стратегия развития. Данная стратегия ориентирована на 

большие предприятия, имеющие высокий производственный, кадровый и 

научно-технический потенциалы. 

Альтернативой интеграционным стратегиям могут стать стратегии, 

ориентированные на производство типизированной, не инновационной 

продукции, которая составляет большую часть внутреннего рынка. Данные 

стратегии могут быть ориентированы, в первую очередь, на предприятия 

средних и больших размеров, имеющих полный производственный цикл 

конечной продукции. 

Другим возможным вариантом развития могут стать стратегии органи-

зации уникального производства. Для реализации данных стратегий пред-

приятиям необходимо наличие развитой научно-технической и технологи-

ческой базы. Предприятие должно иметь высокий инновационный потенци-

ал.  
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Основным параметром, определяющим точность передачи, является 

погрешность угла поворота ведомого вала при равномерных углах поворота 

ведущего вала, т. е. кинематическая погрешность передачи. Поэтому при 

исследовании точности планетарных эксцентриковых передач и их норми-

ровании необходимо разработать методы и средства измерения кинемати-

ческой погрешности.  

Любая механическая передача является носителем общей периодиче-

ской ошибки, и составляющие ее могут быть представлены в виде гармони-

ческого ряда, состоящего из синусоидально изменяющихся величин с раз-

ными частотами.  

Если измерить эту общую периодическую погрешность, которая может 

быть представлена как кинематическая погрешность передачи, и разложить 

ее на гармонические составляющие, то по частоте, амплитуде и начальной 

фазе можно определить и проанализировать основные элементарные по-

грешности, соответствующие этим гармоническим составляющим, и вы-

явить причины образования этих погрешностей, а также их взаимодействие 

в передаче.  

Для оценки кинематической погрешности опытного образца планетар-

ного эксцентрикового редуктора был разработан стенд на базе информаци-

онно-измерительной системы. На общем основании установлен приводной 

двигатель, электромагнитный тормоз с обмоткой управления. Испытуемая 

передача соединена муфтами с двигателем и тормозом, а пружинной муф-

той – со стандартным преобразователем угловых перемещений типа         

ВЕ 178А, снабженным оптическим формирователем импульсов. Информа-

ция от преобразователя обрабатывается информационно-измерительной си-

стемой АЦП и передается на ПЭВМ. Наличие электромагнитного тормоза 

дает возможность исследовать изменение кинематической погрешности пе-

редачи при различных нагрузках, моделирующих эксплуатационные усло-

вия.  

Проведенные исследования позволили определить источники форми-

рования кинематической погрешности передачи, которые можно устранить 

при ее изготовлении и повысить ее эксплуатационные характеристики.   




