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Опираясь на мировой опыт, в России необходимо сформировать соот-

ветствующую национальную стратегию развития, на основе которой будут 
проводиться структурные реформы, а также реструктуризация элементов 
производства под новые требования. При этом важнейшей задачей должен 
стать не только экономический рост, но и обеспечение существенного по-
вышения благосостояния россиян, повышение качества их жизни, улучше-
ние состояние природной среды, создание так называемого «среднего клас-
са», т. к. именно от человеческого потенциала, от уровня его развития 
напрямую зависит реализация идеи инновационной экономики. В основе 
создания необходимо заложить эффективную систему образования, воспи-
тания будущих специалистов. 

В современных условиях, характеризующихся процессами глобализа-
ции и высокой конкуренции, инновационная основа стратегии развития 
страны является основополагающей. При этом актуальность инновационно-
го развития российских регионов обусловлена не только внешними факто-
рами, но и обстоятельствами, лежащими внутри страны. Для перехода на 
новый уровень развития необходима качественная перестройка и экономи-
ческой системы и всего общества. Необходимо понимание и рациональное 
использование ограниченного ресурсного потенциала за счет эффективного, 
разумного сочетания с человеческим потенциалом и структурного, высоко-
технологического преобразования. Прежде всего, данные изменения долж-
ны коснуться энергосырьевой основы экономических отношений России.  

Экономики стран всего мира вступают в новую эру развития. Только 
наличие материальных ресурсов уже не гарантирует лидирующего положе-
ния и опережающего экономического роста. На первый план выходит их 
разумное и рациональное использование, все большее распространение и 
признание получают страны, ориентированные на интеллектуальные, инно-
вационные принципы деятельности. В качестве наиболее ценного ресурса 
современной экономической системы выступают знания, от качества кото-
рых и от управления которыми зависит успех в борьбе. Характерной чертой 
современной деятельности является присутствие элемента знаний во всем, в 
каждом продукте или услуге.   
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Предлагается структура интеллектуальной системы управления про-

цессом высокопроизводительного фрезерования на основе виртуальной мо-

дели технологической системой, открывающей широкие возможности по-

строения реальной системы и  требующей применения достаточно мощного 

программного обеспечения, представленная на рис. 1. 
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Рис. 1. Структурная схема интеллектуальной системы управления процессом 

высокопроизводительного фрезерования 
 

Здесь обозначено: H = |               |
 
 – шестимерный вектор задания 

технологических параметров обработки (максимально допустимой окруж-
ной силы резания, скорости резания, глубины, подачи на зуб, максимальной 
шероховатости и допустимой погрешности обработки соответственно);       
G – управляющий блочный вектор положения, скорости и ускорения коор-
динат компонентов фрезы (условного центра и режущего лезвия) и траекто-
рии поверхности обработки в пространстве задания; Q – вектор задания 
обобщенных координат, скоростей и ускорений манипуляторов и фрезер-
ной головки; U^,Ud и Uv – управляющие векторы на выходе компенсаторов 
динамики манипуляторов и приводов; Qk и F – обобщенные векторы и ком-
поненты обратной динамики манипуляторов, сформированные в нейро-
контроллере.  




