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В Республике Беларусь в силу ряда причин имеет место определенное 

технологическое отставание в области логистики: 
– необходимы прочные связи между производителями, поставщиками 

и потребителями, которые должны быть объединены в одну систему; 
– создание логистических систем требует капитальных вложений; 
– темпы развития производственной, технической и технологической 

базы логистики в разных отраслях экономики в последние годы очень вы-
соки, что требует значительных единовременных затрат; 

– постоянное совершенствование технологий предполагает переподго-
товку и повышение квалификации в этой области персонала организации. 

Активное обращение к логистике в Беларуси обусловлено существен-
ными изменениями условий хозяйствования предприятий и организаций:  

– развитие сферы услуг;  
– необходимость использования преимуществ геополитического поло-

жения и транзитного потенциала страны;  
– обострение проблемы сбыта произведенной продукции и рост запа-

сов готовой продукции на складах предприятий;  
– развитие информационных и коммуникационных технологий;  
– вхождение в международные цепи поставок в результате усиления 

процессов глобализации и интеграции в мировой экономике. 
Формирование логистической системы Беларуси должно идти по сле-

дующим направлениям:  
1) повышение конкурентоспособности и общее снижение издержек по-

требителей транспортных услуг за счет внедрения новых видов и форм об-
служивания;  

2) увеличение объемов перевозок в связи с удобным географическим 
положением Беларуси и пролеганием кратчайших маршрутов доставки гру-
зов по нашей территории, что приведет к росту экспорта транспортных 
услуг, увеличит масштабы и спектр логистического обслуживания;  

3) вложение значительных инвестиций в информационные системы и 
технологии, что позволит повысить скорость обработки необходимой ин-
формации, оптимизировать существующие грузопотоки и, как результат, 
снизить издержки всех участников логистической системы.   
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В процессе механической обработки сила резания Р действует на тех-

нологическую систему, вызывая упругие деформации и смещения в ее эле-

ментах, которые являются причиной погрешности обработки.  

Наиболее существенное влияние на точность обработки оказывает со-

ставляющая силы резания Ру, направленная по нормали к обрабатываемой 

поверхности. В результате формирования витков червяка резанием получа-

ется деталь с переменным диаметром и погрешностями в ее продольном се-

чении. При неблагоприятных условиях величина этой погрешности может 

превысить допуск на размер детали. 

В ходе выполнения работы были рассмотрены два возможных варианта 

получения заданного профиля червяка: нарезание резцом на токарном стан-

ке с числовым программным управлением и многорезцовой головкой (вих-

ревым методом) на токарно-винторезном станке. 

Для оценки погрешности обработки была разработана математическая 

модель, которая позволила выявить и оценить зависимость деформации за-

готовки от составляющей силы резания Ру.  

Теоретические исследования показали, что деформации червяков от 

действия составляющей силы резания Ру достигают 14 мкм при формирова-

нии витка вихревым методом и 11 мкм при обработке на станке с ЧПУ. 

На практике обычно применяют первый способ обработки винтовой 

поверхности цилиндрических червяков. Это связано с производительно-

стью и экономической эффективностью вихревого способа обработки.  

При анализе методов формирования витка червяка установлено, что 

применение многорезцовой головки снижает трудоемкость изготовления 

детали в 2,5 раза, удельные капитальные вложения – в 1,6 раза, а техноло-

гическую себестоимость детали – в 2,1 раза. 

Использование результатов данных исследований позволяет прогнози-

ровать деформации технологической системы при формировании витка 

червяка до начала обработки без проведения дополнительных эксперимен-

тов, а также определить оптимальный способ обработки и режимы резания, 

позволяющие получить необходимую точность при максимальной произво-

дительности. 




