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В настоящее время, в производственных условиях возникает задача обес-

печения точности изготовления деталей профильных сопряжений, к которым, 

в частности, относятся и шлицевые соединения. Обладая высокой конструк-

торской привлекательностью, надёжностью и высокими нагрузочными спо-

собностями эвольвентные и прямобочные шлицевые соединения находят ши-

рокое использование в станко-, автомобиле- и тракторостроении, во многих 

сельскохозяйственных машинах и других агрегатах. 

В этом случае задача обеспечения их точности особенно актуальна на 

операциях шлицефрезерования. 

Указанные обстоятельства обуславливают предъявление высоких требо-

ваний к параметрам их предварительной и окончательной обработок в техно-

логической системе шлицефрезерования, жесткость которой непосредственно 

влияет на качество шлицевых валов и соединений. 

Одним из способов обеспечения жесткости технологической системы об-

работки нежестких шлицевых валов является оперативное регулирование ди-

намической настройки шлицефрезерного станка с ЧПУ, которое выполняется 

непосредственно в процессе формирования фасонных поверхностей. 

Регулирование жесткости станка происходит следующим образом. Чер-

вячная фреза, установленная в оправке, выполняет обработку шлицев заготов-

ки. В контакте с заготовкой находятся опорные поверхности люнета, настрой-

ка которого осуществляется с помощью управляющей программы станка с 

ЧПУ. Радиальная составляющая силы резания сравнивается с усилием на 

опорных поверхностях люнета датчиками. Задачей системы, обеспечивающей 

наиболее полный компромисс принципов активного и адаптивного управле-

ния, является уравновешивание силы резания силой на люнете, что исключает 

деформацию заготовки шлицевого вала. 

Основными техническими эффектами применения представленного спо-

соба регулирования являются повышение производительности процесса шли-

цефрезерования, снижение объема бракованной продукции, а также повыше-

ние надежности и точности работы шлицевых соединений вследствие ста-

бильности их геометрических параметров.  
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Ежедневно банком проводится огромное количество различных опера-

ций, и для определения их эффективности необходимо произвести немалое 

число расчетов. На языке программирования Visual Basic for Applications 

(VBA) был создан программный продукт, который позволяет автоматизи-

ровать учет процентных доходов, процентных расходов, расчет процентной 

маржи и показателя эффективности процентной политики банка. В ходе 

выполнения данной программы на мониторе сотрудника появляются диало-

говые окна для ввода информации (рис. 1).  
 

Рис. 1. Диалоговое окно программного продукта VBA 
 

При заполнении диалоговых окон с наименованиями сумм задолжен-

ности по кредитам физических и юридических лиц, а также сумм остатков 

средств на счетах физических и юридических лиц программа автоматически 

рассчитывает величину полученных процентных доходов и уплаченных 

процентов (расходы), благодаря тому, что изначально задана величина 

средней процентной ставки по кредитам и депозитам. В результате ввода 

всех необходимых данных, программа автоматически представляет расчеты 

виде таблицы. 

Таким образом, программный продукт позволяет на основании данных 

ежедневного баланса быстро производить расчет процентной маржи банка, 

что дает возможность ежедневно контролировать эффективность проводи-

мой банком процентной политики.  

  




