
 

  

  

224 
 

УДК 336.01 

МАТРИЦА ОПРЕДЕЛЕНИЯ ТИПА СИСТЕМЫ БЮДЖЕТИРОВАНИЯ  

 

Д. А. ШУТОВ, Д. Ю. ШУТОВА 

Научный руководитель М. И. ДЛИ, д-р техн. наук, проф. 
Ф-л федерального государственного бюджетного образовательного 

учреждения высшего профессионального образования 
«НАЦИОНАЛЬНЫЙ ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ «МЭИ» 

Смоленск, Россия 

 

Для формализации процесса выбора типа системы бюджетирования 

можно использовать матрицу типов системы бюджетирования. Её сущность 

состоит в выборе одного из базовых типов системы на основании определе-

ния уровня сложности внешней и внутренней среды. Уровень сложности 

внешнего окружения определяется на основании анализа различных факто-

ров внешней среды, которым присваивается значение сложности в интерва-

ле от -4 до 4 (знак определяется в зависимости от их влияния на конечный 

интегральный показатель). Соответственно, общий интегральный показа-

тель сложности внешней среды принимает значение от -16 до +16 и опреде-

ляется как сумма показателей сложности отдельных факторов. При этом в 

интервале от -16 до 0 внешняя среда обладает незначительной сложностью; 

от 0 до +16 внешняя среда оценивается как обладающая высокой сложно-

стью. Матрица определения типа системы бюджетирования представлена 

на рис. 1 (ЦФО – центры финансовой ответственности). 
 

 
Рис. 1. Матрица определения типа системы бюджетирования 

 

Путем расчета координат определяется, наиболее подходящий тип си-

стемы бюджетирования, что должно значительно облегчить и формализи-

ровать процесс ее разработки в дальнейшем. 
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Следующим этапом было исследование влияния расхода аргона, пода-

ваемого по центральному каналу сопла на технологические свойства сва-

рочной дуги. Предлагаемая конструкция сопла в этом случае также снабже-

на втулкой обтекателем, но имеющей центральное отверстие и дополни-

тельный подвод газа в кольцевой канал в виде трубок. Конструктивная реа-

лизация такого подвода газа может быть модернизирована и изменена, од-

нако, важным является ее независимость от основного потока, подаваемого 

традиционно через сопло горелки, без какой-либо ее модернизации. 

При проведении исследований, одним из наиболее важных параметров 

являлся коэффициент потерь электродного металла при условии стабильно-

го горения сварочной дуги. Используемая методика оценки потерь элек-

тродного металла была основана на наплавке валиков на пластины из низ-

коуглеродистой стали, определении массы пластины до и после наплавки. 

Расход углекислого газа, подаваемого по кольцевому каналу сварочного 

сопла, выбирался согласно рекомендациям, полученным по результатам ис-

следования защитных свойств кольцевого потока. 

По результатам экспериментов построены графические зависимости 

(рис. 3). 
 

 

 
Рис. 3. Коэффициент потерь в зависимости от расхода аргона Q(Ar) пода-

ваемого по центральному каналу сопла: 1 – Iсв=150 А, Uд= 18 В; 2 – Iсв=210 А,    

Uд= 20 В; 3 – Iсв=260 А, Uд=28,7 В 
 

Анализ полученных результатов показал, что во всех случаях на гра-

фиках наблюдается три ярко выраженных зоны. Первая зона характеризует-

ся большими потерями электродного металла. На этой стадии, при малых 




