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В рамках интеграции в международное экономическое пространство 

происходит усиление конкурентной борьбы, потому предприятиям следует 

развиваться посредством активизации инновационной деятельности. Ин-

новации становятся основой конкурентоспособности предприятий, улуч-

шению качества продукции и услуг, приводят к повышению эффективно-

сти. В условиях совершенствования управления инновационным развити-

ем предприятий резко усиливается роль организационно-управленческих 

аспектов и динамика инновационного развития предприятий находится в 

прямой зависимости от эффективности взаимодействия государства, биз-

неса и науки.  

Модель управления инновационной системой предприятия должна 

быть разработана на основе законов и принципов процесса воспроизвод-

ства инноваций (инновационная идея, ее генерирование и разработка, по-

лучение экспериментального образца, доведение его до серийного массо-

вого производства, превращения в новые продукты). 

Инновационное развитие промышленного сектора экономики невоз-

можно без формирования национальной инновационной системы. Для ак-

тивизации инновационных процессов необходимо создание благоприятной 

инновационной инфраструктуры, инновационного климата, формирование 

инновационной политики, определение инновационной стратегии и т. д. 

Инновационное развитие обеспечивает повышение ценности предприятия, 

обеспечиваемое ростом доходов, снижением производственного, коммер-

ческого и финансового рисков, принятием верных управленческих реше-

ний по вопросам инновационного развития.  

Целями инновационного развития промышленного предприятия могут 

быть: научно-техническое и организационное развитие производства; по-

вышение качества и обеспечение конкурентоспособности продукции; по-

вышение эффективности использования всех видов ресурсов; совершен-

ствование внутрифирменных экономических отношении. 

Таким образом, инновационное развитие – системный процесс обще-

ственного и экономического развития, основанный на знаниях и инноваци-

ях, реализующий конкурентные преимущества экономики страны и обес-

печивающий устойчивый экономический рост.  
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Разработано устройство для отделения семенных коробочек от стеб-

лей льна в технологической линии, которое оснащено сепарирующей ре-

шеткой и полиуретановым эластичным рабочим органом с зубчатой рабо-

чей поверхностью. За счет эластичности рабочего органа исключается 

возможность обрыва и выдергивания перепутанных стеблей льна, что поз-

волит увеличить выход и номерность получаемого волокна. Такая кон-

струкция позволяет увеличить зону обмолота, уменьшить толщину обмо-

лачиваемого слоя в зоне обмолота, а за счет зубчатой поверхности рабоче-

го органа частично выравнивать верхушечную часть стеблей и снизить по-

тери семян сходом с лентой льна.  

На ОАО «Дубровенский льнозавод» в технологической линии пер-

вичной переработки льна фирмы «Van Dommele Engineering» были прове-

дены испытания экспериментальной установки, определена функция от-

клика, степень отделения коробочек, факторы и их границы, влияющие на 

степень обмолота, с учетом работоспособности конструкции и возможно-

сти конструктивного исполнения рабочего органа. 

После проведения полнофакторного эксперимента получена матема-

тическая модель процесса обмолота ленты льна. Результаты приведенных 

исследований показывают, что степень обмолота Е = 98,81 % может быть 

достигнута при скорости подачи ленты льна v = 1,41 м/с, зазоре между ра-

бочим органом и декой Δ = 0,01 м, частоте вращения рабочего органа 

nб = 2,92 с
-1

.  

В результате испытаний установлено, что в сравнении с гребневым 

типом рабочего аппарата при очесе ленты льна обеспечивается уменьше-

ние повреждения стеблей, влияющих на выход длинного                           

волокна – с 5,0 до 1,9 %; снижение степени травмирования семян                

с 1,5 до 1,0 %, при этом потери семян снизились с 3,0 до 0,9 %; отход стеб-

лей в путанину снизился в 4 раза и составил 2,0 %. Расчетный годовой 

экономический эффект от внедрения разработанного устройства, по срав-

нению с гребневым типом аппарата, составил 54984,35 у. е. на одну линию, 

что составляет 10,78 у. е. на тонну переработанной льнотресты. 

  




