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Для повышения функциональных и эксплуатационных показателей 

машин для уборки корнеклубнеплодов разработаны новые конструкции 

низкой металлоёмкости с интенсификацией рабочих процессов и щадяще-

го воздействия рабочих органов на корнеклубнеплоды [1]. Разработанные 

и изготовленные машины прошли лабораторные исследования и производ-

ственные испытания [2]. 

Технические характеристики картофелеуборочной машины: длина – 

4035 мм; ширина – 1875 мм; высота – 1930 мм; масса – 1350 кг; ёмкость 

бункера – 0,75 т; ширина междурядий – 500–700 мм; транспортная ско-

рость – 20 км/час; рабочая скорость – 5,0 км/час; производительность –    

0,2 га/час. На основании экспериментальных исследований установлено, 

что показатели качества выполнения технологического процесса отвечают 

агротехническим требованиям. При проведении экспериментальных ис-

следований корнеуборочной машины изменялись следующие параметры: 

рабочая скорость: Vм = 0,79–1,85 м/с; скорость движения приёмного 

транспортера: Vп = 0,88–1,25 м/с; угол наклона нижней секции приёмного 

транспортера: α = 10–25º; угол наклона верхней секции приёмного транс-

портера: β = 50–80º. За результатами экспериментальных исследований 

установлено, что минимальные потери корнеплодов П = 1,28–1,3 %, их 

травмирование Т = 3,2–3,3 % и загрязненность З = 7,2–7,6 % достигаются 

при следующих конструктивно-кинематических параметрах машины:     

Vм = 1,3 м/с; Vп =  1,2 м/с; α = 15º; β = 70º. 
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В последнее время интенсивно развиваются системы технического 

зрения (СТЗ). Основная задача, решаемая такими аппаратно-

программными модулями – контроль и измерение геометрических пара-

метров различных объектов. 

Реализация работы данного программного модуля и анализа техноло-

гических дефектов начинается с захвата отдельных изображений из видео-

потока. Реализация захвата изображения является довольно трудоемкой 

задачей и лежит в основе всего программного модуля.  

На следующем этапе полученное изображение должно пройти пред-

варительную обработку: устранение шума, выравнивание яркости, контра-

ста, выделение и удаление бликов, теней, выравнивание цветов.  

На заключительной стадии осуществляется выделение особенностей 

исследуемого объекта в зависимости от поставленных задач. Например, в 

разработанной программе будет реализовано несколько функций контроля 

поверхностей, таких как: поиск специальных точек на объекте для сравне-

ния изображения объекта, полученного с камеры с эталонным изображе-

нием; выявление дефектов поверхностей; контроль геометрических пара-

метров.  

Работа является актуальной в настоящее время, т. к. применение СТЗ 

исключает оператора из процесса принятия решения о значении измеряе-

мой физической величины, что объективно улучшает показатели точности, 

достоверности и производительности геометрических измерений. Важны-

ми преимуществами СТЗ являются также бесконтакность и дистанцион-

ность измерений. Разработанный программный модуль может применяться 

в различных сферах автоматизированного производства. 
 

  




