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Известно, что работа приопорных участков неразрезных железобетон-

ных элементов в зоне изменения не только величины, но и знака изгибаю-
щих моментов существенно отличается от таковой для обычных изгибае-
мых элементов. В связи с тем, что в большинстве неразрезных балок про-
исходит перераспределение внутренних усилий, то появление, развитие и 
раскрытие нормальных и наклонных трещин имеет большое влияние на их 
трудоспособность. 

Начальный этап развития трещин характеризуется концентрацией де-
формаций бетона, особенно заметных на уровне расположения растянутой 
арматуры над средней опорой (рис. 1.) 
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Рис. 1. Характер трещинообразования и разрушения опытных образцов-
балок с малым (а); средним (б) и большим (в) пролетами среза 

 

В результате экспериментальных исследований выяснилось, что на 
величину внешней нагрузки, соответствующей образованию нормальных 
трещин над средней опорой и под сосредоточенными силами в пролетах, 
имеют влияние три исследуемых факторы: величина относительного про-
лета среза (X1), класс бетона (X2), количество верхней продольной арма-
туры (X5). 

Величины изгибаемых моментов, от которых, собственно, образуются 
нормальные трещины над опорой и под сосредоточенными силами в про-
летах, традиционно зависят только от класса бетона и количества, соответ-
ственно, верхней и нижней продольной арматуры. Величина внешней 
нагрузки, при которой образуются наклонные трещины, существенно зави-
сит только от класса бетона. При его увеличении от минимальных к мак-
симальным значениям нагрузка возрастает на 47 % по отношению к ее 
среднему значению. Поперечная же сила существенно зависит только от 
факторов X1 и X2.  
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Разработана конструкция шестерни, в полости которой закреплена ци-

линдрическая вставка, для очистки масла в режущих аппаратах многоро-

торных косилок [1]. Конструкция представляет собой цилиндрическую 

вставку с радиальными отверстиями, которая соосно крепится в полости 

приводной шестерни ротора. Кроме того, в диске шестерни выполнены от-

верстия, которые служат для беспрепятственного попадания масла в зону 

очистки. Шестерня, в полости которой закреплена цилиндрическая вставка, 

устанавливается на крайнем роторе режущего аппарата, что обусловлено 

технологией скашивания растительности на мелиоративных и дорожных 

объектах, а также геометрическими параметрами режущего аппарата. 

Были проведены производственные испытания многороторных коси-

лок К-78М и АС-1 в режущих аппаратах которых на привод крайнего ро-

тора устанавливалась разработанная шестерня с цилиндрической вставкой. 

Эти испытания по центробежной очистке масла в режущих аппаратах мно-

гороторных косилок показали высокое качество очистки масла. В резуль-

тате очистки, концентрация механических примесей в масле для косилки 

марки АС-1 снизилась на 48,6…48,2 %, а для косилки марки К-78М – на 

43,7 %. Применение центробежной очистки масла в режущем аппарате 

многороторной косилки марки К-78М позволяет снизить скорость изнаши-

вания зубьев шестерен в 2,05 раза, а в режущем аппарате косилки марки 

АС-1 от 2,03 до 2,11 раза. 
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