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В настоящее время разработка новых технологий ремонта изношен-

ных деталей или совершенствование существующих восстановительных 
операций становятся еще более актуальными, потому что стоимость новых 
машин такова, что, во многих случаях, эксплуатирующие организации за-
частую не имеют возможности их приобретения. 

Одним из видов восстановления деталей напылением является дуго-
вое напыление (рис. 1). 

 

 
 

Рис. 1. Принципиальная схема дугового восстановления узла трения:           
1 – источник питания; 2 – электродная проволока; 3 – изолированные ролики по-
дачи проволоки; 4 – латунные направляющие; 5 – восстанавливаемая деталь;      
6 – воздушное сопло 

 

При восстановлении деталей таким методом возможно наносить на 
изношенную поверхность деталей слои толщиной до 0,8 мм. При данном 
виде нанесения восстанавливающего слоя, металл в виде двух электродных 
проволок расплавляется электрической дугой и под действием струи сжа-
того воздуха наносится на подготовленную восстанавливаемую поверх-
ность. 

Для обеспечения надёжной сцепляемости между деталью и нанесён-
ным слоем, с детали необходимо удалить оксидную плёнку и придать тре-
буемую шероховатость восстанавливаемой поверхности.  

К достоинствам предлагаемого способа относится невысокая темпера-
тура нагрева восстанавливаемой детали, не превышающая 150 ºС. Облада-
ет он и рядом недостатков, одним из которых является значительный рас-
ход металла и высокая трудоемкость, связанная с удалением оксидной 
пленки.   
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Снижение материалоемкости и массы строительных материалов осо-

бенно актуально при высотном строительстве, которое является перспек-

тивной особенностью больших городов, поскольку именно высотное стро-

ительство приводит к более значительной нагрузке нижних этажей, «удер-

живающих» верхние.  

Один из способов решить эту важную строительную задачу – разра-

ботка и применение легких бетонов, в которых выше относительный пока-

затель прочности на единицу плотности по сравнению с другими, ставши-

ми уже традиционными тяжелыми бетонами. 

Целью работы является исследование прочности и деформативности 

армированных элементов из легких бетонов на керамзитовом гравии.  

Антикоррозионная защита арматуры железобетонных конструкций  из 

легких, ячеистых и других пористых бетонов производится путем нанесе-

ния цементно-казеиновой, цементно-полистирольной или других ви-

дов обмазки. Но вследствие высокой проницаемости пористой структу-

ры легких бетонов, они не могут служить надежной защитой для стальной 

арматуры. 

Прочность легкого бетона зависит от многих факторов: вида и свойств 

заполнителей, вида и марки цемента, водоцементного отношения, расхода 

цемента, способа изготовления, условий твердения, средней плотности и 

др. Как правило, нет прямой пропорциональности между прочностью при 

сжатии и модулем упругости легких бетонов различных видов, и поэтому 

попытка создать универсальную формулу для вычисления значения моду-

лей их упругости, как это имеет место в тяжелых бетонах, пока не увенча-

лась успехом. 

Таким образом, производство конструкций и изделий из армирован-

ных легких бетонов является проблемой для Республики Беларусь, реше-

ние которой требует совместных усилий со стороны исследователей,  раз-

работчиков, производителей строительной продукции. 

Так же вопросы о прочности и деформативности пока изучены не до-

статочно. 

  




