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При изготовлении продукции формирования изображения на оттиске 

преследует цель воспроизвести средствами полиграфии по возможности 
точную копию оригинала. Соответствие (адекватность) копии оригиналу 
характеризуют показателями или критериями качества печатного изобра-
жения. Оценка качества проводится путем сопоставления эталона и ти-
ражного оттиска. При этом наибольший вклад в качество оттиска вносит 
качество самой бумаги. На сегодняшний день не существует максимально 
быстрого метода для определения соответствия бумаги тем параметрам 
печатного процесса, которые существуют на предприятии.  

Предложено, в качестве одного из способов определения качества бу-
маги, использовать предварительное ее запечатывание на струйном прин-
тере с использованием специально разработанной шкалы и анализом пе-
чатного изображения. Оценку печатного оттиска проводили по показате-
лям оптической плотности оттиска и контраста печати для четырех основ-
ных цветов: черного, голубого, красного и желтого. Запечатывание прово-
дили на принтере Epson Stylus Pro WT7900 со встроенным спектрофото-
метром. 

Результаты были получены на четырех уровнях диапазона измерений 
по пяти испытаний на каждом уровне в условиях промежуточной прецизи-
онности (в одной лаборатории, одним оператором, в разное время) по 
10 параллельных опытов в каждом испытании в короткий промежуток 
времени (условия повторяемости). Под уровнями понималась бумага для 
офсетной печати различного качества: офсетная впитывающая, офсетная, 
мелованная и пленка с подложкой. 

Расчет показал, что значения СКО воспроизводимости и повторяемо-
сти составили, соответственно, для показателя оптической плотности 1,4  и 
1,5 % – в диапазоне от 0,9 до 1,8 Б, а для показателя контраст печати 1,2 и 
1,5 % – в диапазоне от 0,4 до 1,8. Такой уровень показателей точности поз-
воляет применять данную методику как для сопоставительного анализа го-
товой бумаги, так и для контроля ее качества в процессе производства.  
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Момент на ведомом валу планетарного редуктора BM  равен алгебраи-

ческой сумме моментов на ведущем валу AM  и заторможенном звене Me ,   

т. е. eAB MMM  .                                                     

Здесь и далее верхний и нижний знаки соответствуют конструктив-

ным исполнениям редукторов  с количеством шаровых плунжеров  z2 + 1  и  

z2 – 1.   

Моментам МА,   МВ   и   Ме   часто будем присваивать индексы по номе-

ру соответствующего звена. Так, если ведущим является звено 1, то мо-

мент МА будем обозначать М1,  если ведомым является звено 3, то  МВ бу-

дем обозначать М3  и если заторможено звено 2, то Me  будем обозначать 

M2. 

Момент 1M  можно выразить через мощность 1P  на ведущем валу и ча-

стоту его вращения 1 , т. е. 111 /PM  , а момент 
3M  с учетом КПД ре-

дуктора  можно представить соотношением ,/ 313 PM   которое с уче-

том передаточного отношения 31 /U  принимает вид 

./ 1113 uMuPM    Отсюда следует, что )1(12  uMM  . 

Моменты на звеньях редукторов второго класса будем определять по 

следующим соотношениям:  

;e

ABAB uMM   ;)1(  e

ABAe uMM  ;)1(1  uMM Ae  

;)(2 uuMM e

ABAe
   ,uMM Ad

  

где 
e

ABu  – передаточное отношение редуктора второго класса; u   – пере-

даточное отношение первого планетарного ряда, определяемое по форму-

лам, соответствующим принятой схеме ряда; 1eM  и 2eM  – моменты на за-

торможенном звене первого и второго рядов соответственно; dM  – момент 

на вспомогательном звене, связывающем первый и второй планетарные 

ряды. 

  




