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Оценку параметров микрорельефа поверхности после импульсно-

ударной пневмовибродинамической обработки проводили по 

международному стандарту DIN EN ISO 13565-2 : 1998, в котором 

рассматриваются параметры формы шероховатости: 

– параметр RPk, характеризующий высоту выступов быстро 

изнашивающихся в первый период эксплуатации; 

– параметр RVk, характеризующий глубину впадин профиля и 

соответственно смазывающую способность; 

– параметр Rk, характеризующий основу профиля, которая является 

несущей площадью; 

– сумма параметров RPk + Rk, характеризующая изнашиваемость 

рабочих поверхностей. 

Влияние зазора между торцом пневмонакатника и обрабатываемой 

поверхностью на изменение параметров шероховатости после импульсно-

ударной пневмовибродинамической обработки представлено в табл. 1. 

Исходная поверхность – шлифование с СОЖ. Режимы обработки: 

давление сжатого воздуха – 1,5 МПа, подача – 80 мм/мин. Для 

исследований использовался прибор фирмы «Mitutoyo».    
 

Табл. 1. Параметры шероховатости поверхности (чугун СЧ 20) после 

пневмовибродинамической обработки  
 

Величина  

зазора, мм 

Raисх, 

мкм 

Ra, 

мкм 

Rz, 

мкм 

RPk, 

мкм 

Rk, 

мкм 

RVk, 

мкм 

RPk+Rk, 

мкм 

0,4 0,63 1,296 5,533 1,190 2,768 0,612 3,958 

0,4 1,25 1,031 4,960 0,862 2,694 1,376 3,556 

0,6 0,63 0,995 3,78 0,921 2,690 1,138 3,974 

0,6 1,25 0,822 3,641 0,621 2,216 1,284 2,837 
 

Установлено, что обработка заготовок с более грубой исходной 

шероховатость ведет к повышению несущей площади поверхности по 

критерию RPk+Rk  и повышению маслоемкости по критерию RVk. 
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Настоящий этап развития экономики характеризуется повышением 

значимости инновационных процессов в т. ч. и на энергетических рынках. 

Реализуемые в последние годы инновационно-инвестиционные процессы в 

сфере теплоэнергетики не позволили достичь заданных стратегических це-

лей. В числе возможных причин неэффективности использования инвести-

ционных ресурсов можно назвать ошибки в области организации управле-

ния инновационной деятельностью теплоэнергетических предприятий, в 

связи с чем актуальным становится направление исследований, связанное с 

разработкой инструментов управления инновационными проектами, в т. ч. 

с разработкой системы отбора перспективных проектов.  

Данный факт определяет целесообразность формирования двухуров-

невой системы показателей, которая включает общие показатели и подси-

стему специфических показателей (рис.1). Как представляется, реализация 

системы будет способствовать повышению качества внедряемых иннова-

ций в данной сфере. 

 
Рис. 1. Группы показателей, используемые при селекции инновационных 

проектов в теплоэнергетике  

 




