
 

  

  

178 

 

УДК 657.524 

ОСОБЕННОСТИ ИННОВАЦИОННОГО ПРОЦЕССА  

ЛЕСОПРОМЫШЛЕННОГО КОМПЛЕКСА 

 

И. В. КРИВЕНКОВА, О. А. МАСЛЯКОВА 

Государственное учреждение высшего профессионального образования 

«БЕЛОРУССКО-РОССИЙСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ» 

Могилев, Беларусь 

 

Инновационный процесс в лесопромышленном комплексе представ-

ляет собой последовательность действий, в ходе которых инновация вы-

зревает от идеи до конкретного продукта, технологии или услуги и распро-

страняется в хозяйственной практике.  

Наиболее простую модель инновационного процесса в лесопромыш-

ленном комплексе можно представить в виде следующей цепочки элемен-

тов: достижения фундаментальных исследований в лесопромышленном 

комплексе – прикладные исследования в лесопромышленном комплексе – 

технологические и опытно-конструкторские разработки – эксперименталь-

ное производство – серийное производство – внесение корректировок, 

«подгонка» под конкретное производство – реализация (освоение) товар-

ной продукции. 

Структура лесопромышленного комплекса, как и любой экономиче-

ской системы в целом, характеризуется определенными пропорциями 

между ее элементами, неоднородностью, полиструктурностью. Существу-

ющее множество различных сочетаний отдельных элементов и взаимосвя-

зей между элементами формируют ряд особенностей, которые оказывают 

влияние на вектор его инновационного развития. 

Одной из основных отличительных особенностей лесопромышленно-

го комплекса является самовозобновляемая, но несамосохраняемая сырье-

вая база (леса), что в свою очередь обуславливает необходимость защиты, 

охраны и воспроизводства лесных ресурсов. Из чего следует, что для по-

вышения качества лесов необходимо внедрять новшества прежде всего в 

развитие лесосырьевого сектора. 

Следует отметить, что результат внедрения новшеств и вложения ин-

вестиций в лесохозяйственную составляющую имеет долгосрочный срок 

инновационной отдачи, которая проявляется не столько в повышении ка-

чества сырья, сколько в конечном продукте переработки древесины. 

Таким образом, внедрение инноваций в лесопромышленном комплек-

се должно происходить на всех этапах технологической цепочки произ-

водства инновационной лесопродукции, обеспечивая формирование инно-

вационного процесса по всем направлениям. 
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Для повышения кинематической точности планетарных радиально-

плунжерных передач в системах компьютерного проектирования NX и 

SolidWorks были разработаны модели редукторов и их деталей с оптими-

зированными геометрическими параметрами беговых дорожек и деталей 

зацепления. В CAD модуле программ получены модели сборки редукторов 

с разными передаточными отношениями. Для обеспечения высокой точно-

сти сборки были установлены допустимые отклонения размеров на кон-

тактирующих поверхностях механизмов. Моделирование многоступенча-

тых редукторов выполнялось с использованием разработанного модульно-

го принципа автоматизированного проектирования. В конструкции редук-

тора были выделены основные типовые узлы (модули), сочетания которых, 

позволяют осуществлять узловую сборку редукторов с различным числом 

ступеней. Для оценки кинематики и динамики исследуемых передач раз-

работаны модели, позволяющие определить угловую скорость, угловое 

ускорение, силы и моменты в передачах в условиях близких к эксплуата-

ционным.  

Для повышения точности изготовления деталей зацепления планетар-

ных радиально-плунжерных передач необходимо установить показатели 

точности и допуски на размеры ответственных поверхностей, выполнить 

расчеты точности обработки для технологических операций, разработать 

технические требования к чертежам деталей и типовые технологические 

процессы их обработки.  

Для оценки кинематической точности необходимо определить по-

грешности передачи, которые вызывают неравномерность вращения и 

проявляются многократно за полный оборот выходного вала. Комплекс-

ным показателем кинематической точности планетарных радиально-

плунжерных передач является кинематическая погрешность передачи. По 

аналогии с зубчатыми колесами предложены следующие дифференциро-

ванные показатели точности, характеризующие радиальные и тангенци-

альные погрешности звеньев исследуемых редукторов: накопленная по-

грешность шага деталей с многопериодными дорожками, смещение сред-

ней окружности многопериодной дорожки относительно геометрической 

оси детали, погрешность профиля многопериодной дорожки.   




