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Одной из главных стратегических задач для стран с переходной эко-

номикой является их ориентация на инновационный путь развития, т. е. 

формирование и развитие инновационной экономики. 

Современная постиндустриальная экономика характеризуется исклю-

чительно быстрым развитием науки и ее превращением в непосредствен-

ную производительную силу общества. Наукоемкие отрасли и высокие 

технологии в настоящее время играют ведущую роль в развитии экономи-

ки. Эффективное внедрение достижений науки в реальный сектор пред-

определяет конкурентоспособность национальной экономики.  

В связи с широким распространением самого понятия «инновацион-

ная экономика» перед учеными-экономистами встала важная задача его 

определения как экономической категории. 

При введении понятия инновационной экономики необходимо его со-

относить с другими, близкими, но не синонимичными понятиями, такими 

как «новая экономика» и «экономика, основанная на знаниях».  

«Новая экономика» (или информационная экономика) представляет 

собой такой принцип хозяйствования, при котором экономический рост 

определяется развитием информационных и телекоммуникационных тех-

нологий.  

На наш взгляд, инновационная экономика имеет более широкий 

смысл, чем новая экономика или же экономика знаний. Действительно, 

производство компьютерной техники, телекоммуникации, микроэлектро-

ника выступают как приоритетные высокие технологии, но в одном ряду с 

ними стоят роботостроение, биотехнологии, тонкая химия, оптико-

волоконная техника, производство и переработка газа, космическая техни-

ка. И информация и знания действительно играют определяющую роль в 

повышении производительности труда, вложенного капитала, в росте кон-

курентоспособности как отдельных предприятий, так и национальных эко-

номик в целом, однако основу благосостояния общества определяет произ-

водственная сфера.  

Инновационная экономика может быть определена как способ хозяй-

ствования, в основе которого лежит система экономических отношений, 

связанных с инновационной деятельностью, т. е. с разработкой новшеств и 

их материализацией и коммерциализацией. 
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В последнее время все больше и больше получает развитие производ-

ство штампов. Штампы – инструментальная оснастка, предназначенная 

для серийного изготовления деталей заданного качества без дальнейшей 

обработки, за исключением дополнительных операций: гальваническое 

покрытие, гибка и т.д. Самой главной частью в штампах являются формо-

образующие элементы (матрица, пуансон), которые и отвечают за точность 

и качество получаемых деталей. Далее речь пойдет о разработки специаль-

ного приспособления для шлифования пуансонов.  

В качестве исходных данных для проектирования приспособления 

был выдан диапазон размеров обрабатываемых пуансонов: максимальная 

длина – 70 мм; ширина от 3 до 50 мм; высота от 1 до 15 мм.  

В связи с достаточно большим разбросом размеров обрабатываемых 

пуансонов, было спроектировано универсальное, быстро переналаживае-

мое, модульное приспособление, которое устанавливается на специальную 

оправку фирмы «Erowa». Данная оправка постоянно установлена на станке 

вместо магнитной плиты. Т. е. приспособление играет роль паллеты, кото-

рая устанавливается на данную оправку с помощью специального крепле-

ния, которое обеспечивает погрешность установки 2 мкм.  

Такая система крепления дает возможность выставлять пуансоны в 

приспособлении вне станка, с помощью индикатора, на поверочной плите, 

а затем устанавливать приспособление на станок, причем нулем станка 

(привязка станка) будут являться базовые поверхности приспособления 

(привязка осуществляется к базовым поверхностям приспособления один 

раз), а габариты детали будут вводиться в корректор нуля станка, тем са-

мым не требуется каждый раз привязываться к новым деталям. 

В итоге использование данного приспособления увеличит точность 

обработки, а также производительность (по предварительным расчетам 

производительность при обработке в приспособлении увеличиться в 6 раз). 

Опытный образец приспособления полностью изготовлен и проходит ис-

пытания.  

  




