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В данной работе предпринята попытка в определении оптимальной 

конструкции и технологии сварки секций телескопических стрел 

автокранов и автогидроподъёмников. 

Сами же стрелы секций автокранов и автогидроподъёмников друг от 

друга различаются в первую очередь профилям сечения. 

Вариант первый: Металлоконструкции секций 

стрелы собираются из 4-х листов 10ХСНД, которые в 

углах связываются обычным уголковым прокатом из той 

же марки стали. Сварные швы в основном нахлёсточные 

Н1 по ГОСТ 14771-76, выполняемые на всю длину 

конструкции, кроме того боковые листы дополнительно 

привариваются электрозаклёпочными швами Н5 по 

ГОСТ 14771-76 с шагом 150 мм. 

Вариант второй: Прямоугольный профиль сечения 

с ростом высоты подъёма и нагрузок в определённый 

момент исчерпает свои возможности. Поэтому был 

разработан вариант комбинированного сечения, 

состоящего из двух полукоробов: верхний 

прямоугольный с радиусами закругления по углам, а 

нижний в виде полуэлипса. Так называемый профиль 

овоидного сечения. 

Верхний пояс секции стрелы в виде прямоугольного гнутого короба 

под нагрузкой, действующей на секцию стрелы, работает на растяжение, а 

нижний пояс, выполненный в виде гнутой арки, хорошо воспринимает 

сжимающие нагрузки. Боковые стеки работают на изгиб. Секции 

овоидного профиля имеют более высокий коэффициент устойчивости 

нижнего пояса от продольного сжатия обусловленный лучшим 

сопротивлением потери местной устойчивости. Сварка секции стрелы из 

профилей овоидного сечения выполняется 2 продольными швами С2 по 

ГОСТ 14771-76 по нейтральной линии напряжений. 

Из всех рассмотренных видов сечений с точки зрения 

ресурсосберегающей конструкции и технологии заслуживает внимания для 

рассмотрения вариант 2, где овоидное сечение является наиболее 

оптимальным по проведённому компьютерному моделированию, что 

позволило снизить трудоёмкость и материалоёмкость конструкции.  
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Грамотно выстроенная инвестиционная политика компании позволяет 

предприятию повысить его конкурентоспособность путём производства 
востребованной на рынке продукции, выявления слабых мест компании, 
увеличения объемов продаж, повышения мотивации сотрудников, 
увеличения контроля за результатами работы, сокращения сроков 
выполнения заказа потребителя. 

Объектом исследования является инвестиционный проект компании 
ИООО «Вастега». 

Компания «Вастега» – это частное производственное предприятие, 
расположенное в свободно-экономической зоне «Брест» Республики Бела-
русь и оснащённое современным оборудованием для производства консер-
вированных овощей и грибов, а с 2013 г. и маслин. Среднегодовой объем 
выпускаемой продукции – более 70 млн условных банок. На каждый вид 
продукции разрабатывается уникальная рецептура, дающая ей оригиналь-
ный вкус, отличающий её от конкурентов. В 2017 г. компания планирует 
ввести в производство новый вид продукции, а именно фаршированные 
оливки. Для этого необходимо разработать инвестиционный проект. 

В первую очередь необходимо рассчитать бюджет проекта. Стоимость 
оборудования 200 000 $. Затраты на строительство нового промышленного 
цеха – 802 489,952 BYN или 427 698,25 $. Обучение персонала – 1 000 $. 
Итог: 628698,25 $. Динамический срок окупаемости составит более 20 лет. 

Однако имеется способ сократить расходы. Склад сырья является ча-
стью производственного цеха и его площадь можно использовать для мон-
тажа и эксплуатации новой линии по производству фаршированных оли-
вок. Для этого компании необходимо совместить склад готовой продукции 
и склад сырья. Осуществление данного проекта потребует переоборудова-
ния имеющегося склада готовой продукции. Подобная модернизация 
складских помещений обойдется предприятию в 13 990 $. Также потребу-
ется внедрение программного продукта 1С Логистика: управление складом 
– 3 100 $ и внедрение системы штрихкодирования – 31 800 $. Таким обра-
зом суммарные затраты составят 249 880 $. 

Определившись с необходимым количеством инвестиций можно пе-
реходить непосредственно к созданию инвестиционного плана. Все финан-
сово-экономические расчеты в рамках настоящего инвестиционного про-
екта произведены в долларах. 
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Кредитные ресурсы для финансирования долгосрочных активов – 
технологического оборудования для производства фаршированных оливок 
в размере 200 000 долларов; срок пользования кредитом составляет три го-
да; плата за пользование средствами кредита составляет 10,1 % годовых, 
плата за страхование кредитных ресурсов и экспортных рисков уплачива-
емая страховой компании «Белэксимгарант» составляет 1 % годовых.  

Простой срок окупаемости это период времени, по окончании которо-
го чистый объем поступлений (доходов) перекрывает объем инвестиций 
(расходов) в проект составляет 36 месяцев. Динамический срок окупаемо-
сти осуществляется по накопительному дисконтированному чистому пото-
ку наличности, учитывает стоимость капитала и показывает реальный пе-
риод окупаемости проекта. По данному проекту составляет 5 лет. 

Внутренняя норма доходности (ВНД) интегральный показатель, рас-
считываемый нахождением ставки дисконтирования, при которой стои-
мость будущих поступлений равна стоимости инвестиций (ЧДД=0). По 
проекту составляет 36 %. 

Индекс рентабельности (доходности) инвестиций составляет 1,02. Это 
значит, что на каждую единицу дополнительных инвестиций приходится 
0,02 единицы чистой текущей стоимости будущих денежных поступлений. 

Переплаты по кредиту составят 34 225 $. 
Основным рынком сбыта продукции компании ИООО «Вастега» яв-

ляется Российская Федерация. Конкурентами фирмы можно назвать пло-
доовощные консервы таких марок как D'Aucy, GreenGiant, 
GlobusKonzervipari и т.д.  

Приведённые маркетинговые исследования рынков сбыта продукции 
компании ИООО «Встега» позволили сделать ряд выводов: 

– сегодня эксперты говорят о том, что оливки и маслины стали 
доступны более широкой аудитории и практически вошли в повседневный 
рацион; 

– наибольшим спросом у российских потребителей пользуются 
фаршированные оливки. Среди наиболее популярных начинок – лимон, 
лосось, анчоус, перец; 

– в настоящее время, когда вследствие финансового кризиса и 
снижения доходов, интерес населения к маслинам и оливкам снизился, 
конкуренция среди компаний-производителей стала более жесткой, а 
вхождение на рынок новичков – более тяжелым. 

Для оценки рискованности проекта был применён анализ на 
чувствительность. За переменные факторы были приняты доходность 
проекта, бюджет проекта, ставка дисконтирования. Наиболее чувствителен 
проект к изменению доходности, минимальная чувствительность на 
изменение ставки дисконтирования (рис. 1). Однако проект имеет высокую 
чувствительность ко всем рассмотренным переменным параметрам, но они 
легко прогнозируются. Следовательно, предприятие должно применять 
мероприятия по снижению рисков, а именно проводить постоянный 
мониторинг рынков сбыта, расширять географию сбыта, повышать 
квалификацию персонала, создавать резервные фонда и фонды 
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В настоящее время существует большое количество исследований, 

посвященных механоактивации сырьевых материалов при производстве 

сухих строительных смесей и изучению происходящих при этом процес-

сов.  

Для механоактивации сырьевых материалов используются четыре ос-

новных вида установок:  

1) виброцентробежные мельницы;  

2) дезинтеграторы;  

3) виброактиваторы;  

4) высокоскоростные турбулентные смесители с деагломераторами. 

Предложен новый вид машин для помола, в основе его положен меха-

низм стержневого измельчения путем воздействия на частицы материала 

вибрационных звеньев определенного сечения (круглого, прямоугольного 

и т. д.). В разрабатываемой мельнице в качестве рабочего органа выбраны 

рессоры из-за их свойств, возвращаться в исходную форму, а также спо-

собности выдерживать большое количество циклов деформации и выдер-

живать большие ударные нагрузки. Для эффективной работы рессорной 

мельницы важно, чтобы ее рабочие элементы (рессорные пластины) со-

вершали вертикальные колебания заданной амплитуды и большой часто-

ты. 

Для подтверждения предположений об измельчении материала и ра-

бочем процессе мельницы, изготовили экспериментальную модель рессор-

но-стержневой мельницы, и провели испытания. В качестве обрабатывае-

мого материала в данной мельнице использовался мел. Разрушение мате-

риала проходило между лотком и пластиной. 

На основании этих и других экспериментальных и теоретических ис-

следований, дающих основание считать представленный тип мельницы 

перспективным видом оборудования для многих отраслей народного хо-

зяйства, разработан технологический проект стержневой мельницы для 

измельчения цементного клинкера, работающего как предизмельчитель 

при производстве цемента. В качестве рабочих элементов могут служить 

рессорные пластины или стержневые элементы. 
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Рис. 2. Схема к расчету температурного скачка: а – схема однополосного 

покрытия; б – схема цилиндрического изгиба полосы; b – ширина покрытия; h – 

толщина покрытия; P – нагрузка; l – длина рассматриваемого участка равная ∞ 

 

Температурный скачек вычислен по формуле: 
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где d – коэффициент линейного расширения бетона, равный 0,00001. 
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Разность температур составляет 56 0С  без негативных последствий 

для покрытия.  

Последовательность выполнения работ при устройстве покрытия сле-

дующая: срезка растительного слоя грунта и устройство корыта, возведе-

ние дополнительного слоя основания из песка, устройство слоя из цемен-

тогрунта толщиной 0,05−0,1 м, укладка георешетки, засыпка слоя из бито-

го кирпича толщиной от 0,05 до 0,1 м, поливка водой, уплотнение. 

Применение предлагаемой конструкции не только позволит сэконо-

мить денежные средства, но и с помощью красного измельченного кирпи-

ча придаст более эстетичный вид парковке. 
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накопления, страхование рисков (таких как порча груза при 
транспортировки, отказ от оплаты) и др. 

 

Рис. 1. Результаты анализа на чувствительность NPV при изменении 

переменных факторов 
 

В ходе работы были оценены пессимистический и оптимистический 

сценарии развития проекта (рис. 2). 

 

 

Рис. 2. Результаты анализа сценариев 
 

При пессимистическом: простой срок окупаемости составляет 4 года, 

динамический срок окупаемости – проект не окупается. 

При оптимистическом: простой срок окупаемости равен 3 года, 

динамический – 4, что на год меньше, чем при фактических результатах. 

Как видно из графика, представленного на рис. 2, фактический 

результат больше приближен к оптимистическому сценарию. 

Таким образом, можно сделать вывод о там, что проект можно 

допускать к реализации при условии отказа от строительства нового 

промышленного корпуса и постоянном проведении антикризисных 

мероприятий, т. к. мониторинг рынков сбыта, страхование рисков, 

создания резервных фондов и фондов накопления.   
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