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Установка непрерывного крашения MTD/С4 используется в текстиль-

ной промышленности и служит для окрашивания неэластичного материала 
шириной до 10 см и различной текстуры. Установка непрерывного краше-
ния MTD/C4 находится на базе предприятия ОАО «Лента». 

Основным аспектом при модернизации установки является полная за-
мена устаревших комплектного электропривода постоянного тока и систе-
мы управления, базирующейся на релейно-контакторной аппаратуре, на 
современные комплектные регулируемые электроприводы переменного 
тока и информационно-управляющую систему автоматического управле-
ния, построенную на базе микропроцессорного программируемого логиче-
ского контроллера и промышленного компьютера. 

Крашение текстильных материалов является сложным процессом, за-
висящим от целого ряда факторов: структуры материала, вида волокна, 
диффузионной способности красителя, добавок электролита, температуры 
красильной ванны и др. В зависимости от модификаций материала ленты 
регулируется натяжение ленты с помощью применения частотного элек-
тропривода переменного тока и датчика натяжения.  

Для повышения уровня автоматизации произведена замена клапанов с 
ручным управлением на клапаны электромагнитные для подачи красителя 
и клапаны регулируемые для подачи горячего пара в красильную ванну и 
запарную камеру. Для контролирования красителя установлены датчики 
уровня в баке миксера и запарной камере. Для контроля температуры кра-
сителя в запарную камеру дополнительно установлены датчики темпера-
туры.  

Для наблюдения за технологическим процессом в режиме реального 
времени, регулирования основных параметров технологического процесса 
крашения (температуры, уровня, натяжения) была разработана информа-
ционно-управляющая супервизорная система автоматизации с использова-
нием SCADА-TRACE MODE v. 6. Система ведет наблюдение за ходом 
технологического процесса и регулирование параметров в режиме реаль-
ного времени с использованием модулей идентификации IDNT и адаптив-
ного ПИД-регулятора APID, отображение информации выводится на экран 
промышленного компьютера.  

Применение современной информационно-управляющей системы ав-
томатизации установки непрерывного крашения направлено на выбор оп-
тимальных режимов и обеспечит повышения качества процесса крашения 
лент.  
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Деревообрабатывающая промышленность – одна из ключевых отрас-

лей белорусской экономики, имеющая свою сырьевую базу и позволяющая 

обеспечить высокие показатели добавленной стоимости, существенный 

экспортный потенциал и высокий уровень инвестиционной привлекатель-

ности.  

Для многих белорусских предприятий задача повышения конкуренто-

способности является довольно сложной, т. к. средний возраст оборудова-

ния  предприятий деревообрабатывающей промышленности составляет 25 

лет, использование такого оборудования значительно снижает производи-

тельность труда и увеличивает себестоимость продукции, также вырастает 

вероятность поломки оборудования, что приводит к необходимости осу-

ществления дополнительных затрат на ремонт, к возникновению простоев, 

к срывам сроков поставки продукции. 

В настоящее время функционирует 16 совместных и иностранных 

предприятий деревообрабатывающей промышленности, которые произво-

дят около 7 % пиломатериалов, 15 % картона, более 21 % мебели от их 

общереспубликанского выпуска, а также другие товары. 

В инвестиционные проекты Правительства планируется вложить зна-

чительные бюджетные средства, привлечь финансовые ресурсы кредитных 

организаций и обеспечить беспрецедентную государственную поддержку. 

Примером сотрудничества иностранных инвесторов с предприятиями де-

ревообрабатывающей отрасли Республики Беларусь может служить проект 

австрийской компании Kronospan – одним из крупнейших в мире произво-

дителей изделий из дерева. Инвестиционный договор Министерства эко-

номики Республики Беларусь и Kronospan Holdings East Limited был под-

писан во Франкфурте-на-Майне в ходе Белорусского инвестиционного фо-

рума. Деревообрабатывающее производство ориентировочной стоимостью 

150 млн евро создается на базе госпредприятия «Сморгонского агрегатного 

завода». В планах – выпуск пяти видов продукции – древесно-стружечных 

плит, ламинированных древесно-стружечных плит, древесноволокнистых 

плит средней плотности (МДФ), ориентированно-стружечных плит (ОСП) 

и напольных панелей. На полную мощность производство может выйти 

приблизительно в течение 10 лет. Выполнение всех инвестиционных про-

ектов позволит значительно увеличить годовой объем выпуска продукции.   




