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ОАО «МОЖЕЛИТ» – один из крупнейших производителей клеежела-

тиновой продукции на территории СНГ. Для стабильного развития пред-

приятие должно выходить на новые рынки сбыта. Одним из основных 

направлений, где ОАО «МОЖЕЛИТ» может реализовывать свою продук-

цию, являются европейские рынки потребителей желатина. Однако в Ев-

ропе есть и свои производители желатина. Наиболее известными являются 

«GELITA» – Германия, «ITALGELATINЕ» – Италия. 

Для оценки устойчивости на рынке желатина проведен сравнительный 

анализ всех крупных производителей желатина по таким критериям как 

качество продукции, ассортимент, низкие цены, надёжность, условия до-

ставки, известность, кредитная линия. Результаты представлены в табл. 1. 
 

Табл. 1. Результаты анализа конкурентоспособности ОАО «МОЖЕЛИТ» 
 

Запросы  

потребителей 

Россия, 

Минерало-

водский  

желатино-

вый завод 

Герма-

ния, 

GELIT

A 

Италия, 

ITALGE-

LATINЕ 

Китай 

Hangzhou 

xiaoshan 

Jinxiang 

Gelatin Co., 

ОАО 

«МОЖЕ-

ЛИТ» 

Качество  3 5 4 1 3 

Ассортимент 2 5 5 5 3 

Цена 3 1 3 5 3 

Надежность 3 5 3 1 5 

Условия  

доставки 

2 5 5 5 5 

Известность 1 4 3 1 5 

Кредитная  

линия 

5 3 2 5 1 

ИТОГО 19 28 25 21 25 
 

Таким образом, ОАО «МОЖЕЛИТ» вполне конкурентоспособно на 

европейском рынке, однако его продукция уступает европейским произво-

дителям по основному показателю – качество. На ОАО «МОЖЕЛИТ» уже 

больше 10 лет выпускается продукция по единому стандарту, в то время 

как на европейских рынках существует другой стандарт. Для решения дан-

ной проблемы необходимо провести ряд мероприятий по модернизации 

существующего оборудования.  
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Для повышения долговечности деталей из чугуна, представляющих 

собой пары трения, их рабочие поверхности можно упрочнять различными 

методами, среди которых особое место занимают методы поверхностно-

пластического деформирования (ППД). Суть ППД состоит в изменении 

свойств поверхностного слоя материала при силовом или ударном воздей-

ствии деформирующего элемента на обрабатываемую поверхность. Инте-

рес представляет информация об остаточных напряжениях в поверхност-

ном слое обработанного материала. Полученные сведения могут способ-

ствовать разработке оптимальной конструкции инструмента и позволяют 

назначать оптимальные режимы при обработке. 

В программной среде SolidWorks была создана модель упругопласти-

ческого удара шарика о поверхность сплошного тела. Параметры материа-

лов были следующими: шарик выполнен из закаленной стали ШХ15, 

сплошное тело – серый чугун. Моделирование проводилось со скоростями 

удара шарика по обрабатываемой поверхности от 0,5 до 3 м/с с дискретно-

стью 0,5 м/с и диаметрами шарика от 5 до 15 мм с дискретностью 5 мм. 

Далее полученные результаты моделирования обрабатывались в среде 

MathCad. Были получены зависимости величины остаточных напряжений 

от глубины их залегания. После этого для требуемого значения остаточных 

напряжений находилась глубина их залегания для различных скоростей 

шарика и его диаметра.  

В итоге был построен поверхностный график, в котором по оси Ох 

отложены диаметры шарика, по оси Оу – скорости шарика в момент нане-

сения удара, а по оси Оz – глубина залегания требуемого значения оста-

точных напряжений. 

Проведенные исследования позволяют, задаваясь величиной остаточ-

ных напряжений и глубиной их залегания либо подбирать оптимальный 

размер деформирующего элемента (шарика) и, исходя из этого, проектиро-

вать инструмент для обработки ППД (если он находится на стадии проек-

тирования), либо подбирать оптимальные режимы обработки, влияющие 

на скорость шарика в момент удара для уже спроектированного инстру-

мента.   

 

  




