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Лифтовое оборудование каждый год становится более совершенным, 

непрерывно пополняется новыми моделями и конструкциями узлов и ме-

ханизмов. Ведущие производители лифтов нацелены на поиск и примене-

ние новых материалов, что позволит сделать лифт ещё более технологич-

ным, безопасным и удобным. 

Одним из ответственных узлов лифта являются отводные блоки. В 

отечественном лифтостроении они выполняются из чугуна марки СЧ 30 и 

в таком исполнении они имеют ряд недостатков: шум при работе, слож-

ность и дороговизна монтажа, коррозия, большой вес.  

Одним из направлений совершенствования лифта является разработка 

и применение отводных блоков из пластика таких марок как Polyamide, 

LAMIGAMID, OPTAMID. Эти пластики имеют ряд преимуществ, таких 

как: малая плотность, высокая ударная вязкость, низкий коэффициент тре-

ния, большая прочность и твёрдость, высокая коррозийная устойчивость. 

Снижение веса блоков, изготовленных из пластмасс, даёт такие преимуще-

ства: увеличение грузоподъёмности, уменьшение собственного веса лифта, 

более быстрый монтаж и демонтаж, увеличение срока службы канатов.  

Наиболее существенным преимуществом блоков из пластиков в срав-

нении с используемыми блоками из чугуна является то, что они могут 

применяться без подшипника. У этих пластиков очень низкий коэффици-

ент трения при работе без смазки и данная пластмасса впитывает влагу в 

незначительном количестве. 

Ведущие мировые производители лифтов уже широко используют от-

водные блоки из пластиков, что позволяет воплощать самые сложные кон-

структорские решения. Применение предложенных отводных блоков поз-

волит уменьшить себестоимость лифтов, тем самым увеличит конкуренто-

способность на мировом рынке отечественных лифтов.   
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Для импульсно-ударной пневмовибродинамической обработки 

характерен силовой контакт деформирующих рабочих тел (шаров) радиуса 

R с обрабатываемой поверхностью с силой F. В результате на 

обработанной поверхности формируется микрорельеф в виде лунок 

(отпечатков шаров). Лунка характеризуется областью контакта (внедрения)  

шара в упругое полупространство поверхности радиусом r и глубиной 

проникновения h. 

Исследование силового контакта проводилось с использованием 

численного конечно-элементного  метода  анализа ANSYS и решалось как 

статическая линейно упругая геометрически нелинейная задача. 

В качестве материалов использовался чугун (обрабатываемая 

поверхность) с модулем упругости Е2 = 1·10
5
 МПа, коэффициент Пуассона 

PRXY2 = 0,22, сталь (шар) с модулем упругости  Е1 = 2·10
5
 МПа, 

коэффициент Пуассона PRXY1 = 0,3.  

В качестве контактной пары использовался тип «поверхность–

поверхность». Целевой поверхностью была выбрана полусфера внедрения 

с заданием жесткости (rigid) и покрытием целевыми конечными 

элементами TARGET. Контактной поверхностью была выбрана 

обрабатываемая поверхность с заданием податливости (flexible) и 

покрытием контактными конечными элементами CONTACT.  

Для создания конечно-элементной сеточной модели использовались 

элементы размером 0,25 мм. 

При моделировании контактной пары накладывали граничные 

условия: силу удара прилаживали в центре полусферы, в качестве линии, 

определяющей пятно контакта на ответном теле, указывали верхнюю 

линию модели обрабатываемой поверхности, в качестве линии, 

определяющей пятно контакта на цели, указывали нижнюю линию 

сегмента круга. 

В результате моделирования силового контакта с использованием 

постпроцессора General Postproc проведен анализ напряжений, 

деформаций зоны контакта, определен статус, контактное давление в 

самой контактной паре шар–обрабатываемая поверхность, выявлена  

нелинейная зависимость между диаметром, силой удара шара с 

поверхностью и радиусом отпечатка и глубиной внедрения шара.  




