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ОАО «Могилевлифтмаш» является крупнейшим производителем лиф-

тового оборудования на территории Республики Беларусь. Предприятие 

занимает лидирующую позицию по выпуску продукции на внутреннем 

рынке. Однако на внешнем рынке продукция предприятия менее конку-

рентоспособна и на данный момент вопрос о повышении ее конкуренто-

способности стоит достаточно остро. 

В общем случае конкурентоспособность продукции определяется со-

отношением: цена – качество. Благодаря отработанной технологии изго-

товления и современному оборудованию предприятие производит продук-

цию с характеристиками, соответствующими стандартам качества, но на 

внешнем рынке цена продукции более высока, чем у других конкурентов. 

Это отрицательным образом влияет на объемы реализуемой за рубежом 

продукции. 

Одна из причин высокой цены продукции заключается в том, что при 

высокой металлоемкости лифтов металл закупается у зарубежных постав-

щиков. В этом случае снижение себестоимости продукции, а, следователь-

но, и ее цены возможно за счет уменьшения металлоемкости конструкции 

лифтов.  

Среди заметных мировых тенденций снижения металлоемкости про-

дукции является замена металлов на различного вида композиционные ма-

териалы (КМ). Наиболее распространенным КМ являются стеклопластики. 

По своим характеристикам они не уступают металлам. Их физические и 

эстетические свойства легко поддаются изменению путем «подмешива-

ния» добавок, которые придают волокну необходимые свойства в процессе 

изготовления. Стоимость изделий из КМ в 1,5–2 раза меньше таких же из-

делий, изготовленных из металла за счет меньшей плотности стеклопла-

стиков. КМ также имеют высокие антикоррозийные и диэлектрические 

свойства, что является бесспорным преимуществом по сравнению с метал-

лами.  

С учетом того, что на территории Республики Беларусь имеются 

предприятия, выпускающие стеклопластик, переход на производство лиф-

тов с использованием КМ будет способствовать импортозамещению сырья 

и материалов. По предварительным оценкам такая замена позволит сни-

зить себестоимость лифта примерно на 10 % и заметно укрепить позиции 

могилевских лифтов на зарубежных рынках.  
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Значительный вклад в создание теоретических основ совмещенной 

обработки поверхностей резанием и ППД внесли П. С. Чистосердов, В. М. 

Смелянский и их ученики. В частности, под руководством П. С. Чистосер-

дова разработаны и исследованы схемы совмещенной обработки резанием 

и ППД, в которых режущий инструмент осуществляет функцию формооб-

разования поверхности и обеспечивает геометрическую и размерную точ-

ность, а формирующий накатник выполняет поверхностное пластическое 

деформирование детали и формирует качественные характеристики по-

верхностного слоя. При этом размерная точность при обработке наружных 

и внутренних поверхностей тел вращения соответствует 8–9 квалитетам, а 

шероховатость поверхности по параметру Ra составляет 0,32–0,16 мкм. 

Смелянским В. М. предложен и исследован метод размерно-

совмещенного обкатывания, в соответствии с которым деформирующий 

инструмент обеспечивает точность формообразования поверхности детали 

и формирование качественных характеристик поверхностного слоя. При 

этом режущему инструменту отводится вспомогательная функция – обес-

печение стабильного припуска под накатывание (за счет подрезания волны 

деформированного металла, образующейся перед деформирующим ин-

струментом). В результате точность обработки наружных цилиндрических 

поверхностей тел вращения находится в пределах 7–6 квалитетов, а шеро-

ховатость упрочненной поверхности близка к шероховатости рабочей по-

верхности инструмента и составляет по параметру Ra не более 0,16 мкм. 

Однако существующие схемы совмещенной обработки резанием и 

ППД показывают, что они предназначены для упрочнения гладких по-

верхностей. С целью устранения имеющегося недостатка разработан спо-

соб совмещенной обработки высокоточных шеек валов резанием и ППД, 

при котором режущий и деформирующий инструменты располагают с 

диаметрально противоположных сторон вала и силой деформирования 

упруго смещают упрочняемую шейку вала в направлении режущего ин-

струмента, обеспечивая снятие с нее припуска на обработку. Предложен-

ный способ совмещенной обработки позволяет обеспечить размерную точ-

ность шеек валов по 6–7 квалитетам и шероховатость поверхности по па-

раметру Ra до 0,08 мкм. 

  




