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Внешняя торговля жизненно необходима для решения фундаменталь-

ных вопросов любой экономики.  

Анализ внешнеторговой деятельности был проведен на основе откры-

того акционерного общества «Могилевхимволокно». 

Продукция предприятия пользуется популярностью на рынках стран 

ближнего и дальнего зарубежья. Основной удельный вес занимает продук-

ция, реализуемая на рынке Российской Федерации (36 %). На рынках 

Дальнего зарубежья реализация составляет 20 %. Основной объем реали-

зации занимает ПЭТ волокно 24 %, волокно 21 % и ПЭТ пищевой 16 %. 

Доля ОАО «Могилевхимволокно» на внутреннем рынке по пищевому 

ПЭТ по итогам 2015 г. составляла около 38 %. Доля импорта в потребле-

нии в 2015 г. выросла до 62 %, что объясняется активностью российских 

поставщиков и более выгодным ценовым предложением на ПЭТ с их сто-

роны. 

На внутреннем рынке ОАО «Могилевхимволокно» является моно-

польным производителем полиэфирных волокон. В 2015 г. на долю отгру-

зок полиэфирных волокон производства предприятия на рынок Республи-

ки Беларусь пришлось около 60 %.  

Для совершенствования внешнеторговой деятельности 

ОАО «Могилевхимволокно» можно предложить ряд мероприятий: 

–  совершенствование товаропроводящей сети; 

– активизация работы через представительства концер-

на «Белнефтехим»; 

– участие в выставках и ярмарках на всех представляющих коммерче-

ский интерес рынках; 

– повышение квалификации специалистов предприятия, занимающих-

ся внешнеэкономической деятельностью; 

– проведение плановых встреч технологов предприятия с технологами 

заводов-переработчиков для разработки совместных проектов;  

– осуществление закупок сырья на конкурсной основе 

у непосредственных производителей (goszakupki.by, zacupki.gov.ru, 

goszakup.gov.kz). 
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В автомобильной промышленности для повышения производительно-

сти и уменьшения затрат требуется значительное сокращение времени, ко-

торое тратится на металлообработку. В современном машиностроении 

проблема увеличения стойкости режущего инструмента остается откры-

той. Зачастую это связано с ошибками в определении режимов обработки 

материалов, с неверным выбором инструментального материала для обра-

ботки и упрочняющего покрытия. Существует также и экономическая 

причина – дороговизна самого инструмента. Поэтому и возникает вопрос 

об улучшении режущих свойств инструмента отечественных производите-

лей, стоимость которого в разы отличается от продукции иностранных по-

ставщиков.  

Для изготовления режущего инструмента в основном применяют че-

тыре группы инструментальных материалов: инструментальные стали, 

твердые сплавы, сверхтвердые материалы, режущая керамика. Каждая из 

этих групп подразделяется на несколько подгрупп. Ни один из этих ука-

занных материалов не является универсальным и занимает свою нишу в 

соответствии с показателями прочности, вязкости, твердости и износо-

стойкости.  

Чтобы улучшить эксплуатационные характеристики инструменталь-

ные материалы подвергают различным видам упрочнения. Использование 

упрочняющих технологий существенно улучшает основные свойства ин-

струментальных и конструкционных материалов. Повышается твердость, 

износостойкость, теплостойкость, коррозионную стойкость, адгезионную 

стойкость и т. д., что приводит к улучшению эксплуатационных характе-

ристик упрочненных изделий не менее чем в 2–5 раз и позволяет сократить 

затраты на производство и приобретение инструмента и деталей машин, 

улучшить качество механической обработки, увеличить производитель-

ность труда и т. д. 

Существует много способов упрочнения, среди которых наиболее 

распространенными являются химико-термическая обработка, лазерная 

обработка, ионная имплантация, ультразвуковое упрочнение, нанесение 

покрытий и т. д.  

Химико-термическую обработку применяют для повышения твердо-

сти, износостойкости, сопротивления усталости и контактной выносливо-

сти. Наиболее широкое распространение в промышленности нашли такие 

виды химико-термической обработки, как цементация, азотирование и 




