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Тренер, в свою очередь, используя полученные данные может руковод-

ствоваться ими в тренировочном и соревновательном процессах.  

 

Погрешность между оценками тренера и оценками игроков мы опре-

делили по формуле математической погрешности:  

  |
                            

               
     |  и составили график погрешностей. 

В результате погрешность между оценками большинства игроков старших 

курсов (4-5), получилась намного меньше погрешности игроков младших 

курсов, а значит игроки старших курсов объективнее оценивают свои воз-

можности нежели игроки первого, второго курсов. 

Вывод: 

1) волевые качества является важным моментом в современной си-

стеме этапного контроля за психологическим состоянием спортсменов в 

баскетболе; 

2) благодаря исследованиям возможно определить какие комбинации 

игроков являются наиболее эффективными; 

3) дать рекомендацию игрокам какие качества им необходимо трени-

ровать и скорректировать их программы тренировок; 

4) полученные данные позволяют дополнить и уточнить психологиче-

ские характеристики игроков сборной команды Белорусско-Российского 

университета, которые переданы вместе с практическими рекомендациями 

тренера – игрокам. 

Психологическая подготовка содействует ускорению естественных 

процессов развития наиболее важных для спортсмена психологических ка-

честв и свойств личности, позволяет выработать у спортсмена стремление 

к самовоспитанию воли, активному самоусовершенствованию, учит его со-

знательно управлять своими психологическими состояниями в экстре-

мальных условиях соревновательной деятельности. 
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3D-моделирование применяется во многих областях промышленно-

сти. В машиностроении широко применяется 3D-моделирование для более 

наглядного представления объектов, оценки эстетических характеристик и 

функциональных свойств, а также дает возможность презентовать продукт 

заказчику.  

На основании вышеприведенных факторов были спроектированы   

3D-модели магнитно-динамических инструментов для совмещенной обра-

ботки резанием и поверхностно-пластическим деформированием, что дает 

возможность приложить соответствующие нагрузки и провести исследова-

ния напряженно-деформированного состояния с целью оптимизации кон-

струкции инструмента, а также использовать модульный принцип кон-

струирования инструментов для сокращения временных затрат конструк-

тора (рис. 1).  

 
Рис. 1. 3D-модель магнитно-динамического инструмента для совмещенной 

обработки: 1 – расточная головка; 2 – режущая пластина; 3 – винт; 4 – уплотня-

ющее кольцо; 5 – щетка; 6 – фетровая втулка; 7 – щечка; 8 – деформирующий 

элемент; 9 – магнитная система; 10 – гайка; 11 – конус Морзе 
 

Принцип работы представленного инструмента заключается в совме-

щении за один рабочий ход двух операций технологического процесса  

тонкого растачивания и магнитно-динамического раскатывания. 

  




