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В данной работе предпринята попытка в определении оптимальной 

конструкции и технологии сварки секций телескопических стрел 

автокранов и автогидроподъёмников. 

Сами же стрелы секций автокранов и автогидроподъёмников друг от 

друга различаются в первую очередь профилям сечения. 

Вариант первый: Металлоконструкции секций 

стрелы собираются из 4-х листов 10ХСНД, которые в 

углах связываются обычным уголковым прокатом из той 

же марки стали. Сварные швы в основном нахлёсточные 

Н1 по ГОСТ 14771-76, выполняемые на всю длину 

конструкции, кроме того боковые листы дополнительно 

привариваются электрозаклёпочными швами Н5 по 

ГОСТ 14771-76 с шагом 150 мм. 

Вариант второй: Прямоугольный профиль сечения 

с ростом высоты подъёма и нагрузок в определённый 

момент исчерпает свои возможности. Поэтому был 

разработан вариант комбинированного сечения, 

состоящего из двух полукоробов: верхний 

прямоугольный с радиусами закругления по углам, а 

нижний в виде полуэлипса. Так называемый профиль 

овоидного сечения. 

Верхний пояс секции стрелы в виде прямоугольного гнутого короба 

под нагрузкой, действующей на секцию стрелы, работает на растяжение, а 

нижний пояс, выполненный в виде гнутой арки, хорошо воспринимает 

сжимающие нагрузки. Боковые стеки работают на изгиб. Секции 

овоидного профиля имеют более высокий коэффициент устойчивости 

нижнего пояса от продольного сжатия обусловленный лучшим 

сопротивлением потери местной устойчивости. Сварка секции стрелы из 

профилей овоидного сечения выполняется 2 продольными швами С2 по 

ГОСТ 14771-76 по нейтральной линии напряжений. 

Из всех рассмотренных видов сечений с точки зрения 

ресурсосберегающей конструкции и технологии заслуживает внимания для 

рассмотрения вариант 2, где овоидное сечение является наиболее 

оптимальным по проведённому компьютерному моделированию, что 

позволило снизить трудоёмкость и материалоёмкость конструкции.  
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Грамотно выстроенная инвестиционная политика компании позволяет 

предприятию повысить его конкурентоспособность путём производства 
востребованной на рынке продукции, выявления слабых мест компании, 
увеличения объемов продаж, повышения мотивации сотрудников, 
увеличения контроля за результатами работы, сокращения сроков 
выполнения заказа потребителя. 

Объектом исследования является инвестиционный проект компании 
ИООО «Вастега». 

Компания «Вастега» – это частное производственное предприятие, 
расположенное в свободно-экономической зоне «Брест» Республики Бела-
русь и оснащённое современным оборудованием для производства консер-
вированных овощей и грибов, а с 2013 г. и маслин. Среднегодовой объем 
выпускаемой продукции – более 70 млн условных банок. На каждый вид 
продукции разрабатывается уникальная рецептура, дающая ей оригиналь-
ный вкус, отличающий её от конкурентов. В 2017 г. компания планирует 
ввести в производство новый вид продукции, а именно фаршированные 
оливки. Для этого необходимо разработать инвестиционный проект. 

В первую очередь необходимо рассчитать бюджет проекта. Стоимость 
оборудования 200 000 $. Затраты на строительство нового промышленного 
цеха – 802 489,952 BYN или 427 698,25 $. Обучение персонала – 1 000 $. 
Итог: 628698,25 $. Динамический срок окупаемости составит более 20 лет. 

Однако имеется способ сократить расходы. Склад сырья является ча-
стью производственного цеха и его площадь можно использовать для мон-
тажа и эксплуатации новой линии по производству фаршированных оли-
вок. Для этого компании необходимо совместить склад готовой продукции 
и склад сырья. Осуществление данного проекта потребует переоборудова-
ния имеющегося склада готовой продукции. Подобная модернизация 
складских помещений обойдется предприятию в 13 990 $. Также потребу-
ется внедрение программного продукта 1С Логистика: управление складом 
– 3 100 $ и внедрение системы штрихкодирования – 31 800 $. Таким обра-
зом суммарные затраты составят 249 880 $. 

Определившись с необходимым количеством инвестиций можно пе-
реходить непосредственно к созданию инвестиционного плана. Все финан-
сово-экономические расчеты в рамках настоящего инвестиционного про-
екта произведены в долларах. 




