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Преимуществами механических передач фрикционного типа перед 

другими видами механических передач является их простота, обеспечива-

ющая низкую себестоимость изготовления, а также работа с пониженными 

шумовыми характеристиками.  

Предлагаемое совершенствование конструкции редукторов фрикци-

онного типа позволит обеспечить увеличение значений передаточного от-

ношения, и сократить цепь магнитно-механического взаимодействия за 

счет передачи вращающегося магнитного потока статора непосредственно 

на сателлит редуцирующего механизма.  

Прецессионный мотор-редуктор состоит из корпуса трехфазного 

асинхронного электродвигателя со встроенным в него статором 9 выпол-

ненным в виде трех обмоток расположенных под углом 120° друг к другу 

(рис. 1). 

 
Рис. 1. Общий вид конструкции прецессионного магнитного редуктора с 

фрикционным зацеплением 
 

К корпусу 1 примыкают крышки 2, в которых установлен выходной 

вал 3 на подшипниках 6. На выходном валу 3 жестко закреплены кониче-

ские фрикционные втулки 5 с наружным конусом, которые взаимодей-

ствуют с внутренними коническими поверхностями втулок 4, жестко при-

крепленных к колеблющемуся на сферическом подшипнике ротору 10.  
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Качественные изменения в металлообработке повышают требования к 

работоспособности и надежности технологической оснастки. Повышение 

эксплуатационных характеристик оснастки за счет создания новых мате-

риалов связаны со значительными материальными затратами. Поэтому 

особое значение в настоящее время приобретают вопросы, связанные с 

внедрением технологических процессов повышения износостойкости ра-

бочих поверхностей оснастки. Традиционные способы повышения стойко-

сти, такие как поверхностная термообработка, различные диффузионные и 

другие химико-термические способы обработки, нанесение электролити-

ческих покрытий, наплавка и др., в ряде случаев не обеспечивают необхо-

димой износостойкости или неприемлемы. Поэтому все большее распро-

странение получают такие способы, как нанесение износостойких покры-

тий и поверхностное упрочнение изделий из металлов и сплавов методами 

ионно-плазменной обработки.  

Одним из перспективных способов является процесс модифицирую-

щей обработки, основанной на тлеющем разряде удельной мощностью го-

рения до 1Квт/м
2
. Предлагаемая обработка обеспечивает формирование 

уникальных структурно-фазовых состояний в поверхностных слоях.  

Для установления влияния тлеющего разряда на износостойкость ис-

следованию подвергалась партия инструментальной и технологической 

оснастки до и после модифицирующей обработки тлеющим разрядом. Ис-

следования проводились в производственных условиях ОАО «ТАиМ»         

(г. Бобруйск), МОАО «Красный металлист» (г. Могилев) и УЧНПП      

«Технолит» (г. Могилев) при изготовлении реальной продукции. 

Проведенные испытания в производственных условиях позволили вы-

явить, что структурно-фазовое модифицирование рабочих поверхностей 

инструментальной и технологической оснастки, выполненной из различ-

ных материалов, приводит к повышению их эксплуатационных характери-

стик в 1,5–5 раза в зависимости от назначения и области использования. 

  




