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В настоящее время разработан перспективный метод очистки и лече-

ния крови при ее заражениях и заболеваниях. С этой целью создан без-

вредный для организма солевой лечебный раствор, содержащий реагент, 

нанесённый на мельчайшие железные частицы. Реагент способен прикреп-

ляться к определенному виду вредных микробов, которые появляются в 

крови при болезнях. Раствор вводят в организм человека, а спустя некото-

рое время кровь, содержащую этот раствор, пропускают через электромаг-

нитную установку, которая улавливает и удаляет из крови железные ча-

стицы с налипшими на них бактериями. 

К сожалению, конструктивные особенности этой электромагнитной 

установки нигде не описаны. Поэтому целью настоящей работы является 

разработка макета фильтра для очистки крови при ее заражении.  

Были проанализированы применяемые в промышленности фильтры 

для очистки газо-воздушных и жидких сред. В них в качестве фильтрую-

щих элементов использованы стальные шарики, т. к. градиент напряжён-

ности магнитного поля в зоне контакта шариков, помещенных в магнитное 

поле, наибольший и ферромагнитные частицы быстро осаждаются в этих 

местах под действием пондеромоторных сил.  

Макет фильтра для очистки крови при ее заражении содержит выпол-

ненный из нержавеющей стали цилиндрический корпус, охватываемый 

электрической катушкой, и фильтрующие элементы в виде стальных ша-

риков. Для предотвращения попадания в фильтр инородных веществ и его 

протекания между крышками и корпусом фильтра установлены прокладки, 

изготовленные из медицинского силикона. Верхняя и нижняя крышки кре-

пятся к корпусу фильтра с помощью винтов-барашков, что позволяет 

быстро производить его разборку и сборку с целью извлечения фильтрую-

щих элементов для их очистки или замены.  

Разработано устройство для размагничивания стальных шариков, со-

держащее электрическую катушку, запитанную от источника переменного 

тока, находящийся в ней направляющий жёлоб и накопительную ёмкость. 

Разработан также очиститель фильтрующих элементов, корпус кото-

рого изготовлен из оргстекла, имеющий принудительную очистку шариков 

моющей жидкостью, стекающей в накопительную емкость. 
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В машиностроении широкое применение находят методы поверх-

ностного пластического деформирования, которые обеспечивают повыше-

ние плотности дислокаций в упрочненном слое, измельчение исходной 

структуры зерен упрочняемого материала, повышение величины микро-

твердости поверхности, снижение величины шероховатости поверхности 

до Ra 0,16–0,04 мкм, повышение износостойкости деталей в 2–3 раза, уве-

личение предела выносливости. 

В процессе ППД деформирующие элементы внедряются в поверх-

ностный слой детали перпендикулярно профилю поверхности или под уг-

лом к ней. Многочисленные удары, наносимые деформирующими элемен-

тами по упрочняемой поверхности в определенной последовательности 

или хаотично, оставляют на ней большое число локальных отпечатков (лу-

нок), которые, перекрываясь, образуют новый макро- и микрорельеф. Раз-

меры очага деформации зависят от материала обрабатываемой детали, 

размеров и формы деформирующих элементов и от энергии удара по по-

верхности. 

В связи с этим поставлена задача разработки и апробации новых вы-

сокопроизводительных инструментов для отделочно-упрочняющей обра-

ботки плоских поверхностей магнитно-динамическим накатыванием. 

Для магнитно-динамического упрочнения плоских поверхностей была 

разработана конструкция однорядного инструмента. 

Инструмент состоит из корпуса, закрепленного на оправке с помощью 

крепежного винта и шайбы. В качестве магнитной системы используются 

дисковые магниты с осевой намагниченностью, расположенные в каналах 

корпуса инструмента. Каналы изготовлены в корпусе с равномерным угло-

вым шагом. Деформирующие элементы размещены в кольцевой камере, 

образованной корпусом инструмента и втулкой. Дополнительно инстру-

мент снабжен диском, имеющим на торце опорную периодическую по-

верхность, развертка которой представляет собой синусоиду или другую 

периодическую кривую. Характеристики опорной периодической поверх-

ности выбираются в соответствии с диаметром деформирующих элемен-

тов. Все элементы инструмента изготавливаются из немагнитопроводных 

материалов, деформирующие шары – из шарикоподшипниковой стали 

ШХ15. 

  




