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Исследование упрочнения поверхностного слоя импульсно-ударной 

пневмовибродинамической обработкой (ИУ ПВДО) [1] проводили на 
модельных образцах, выполненных из ферритно-перлитного серого чугуна 
марки СЧ20 ГОСТ 1412–85.  

После травления микроструктура исходных образцов состояла из 
ферритно-перлитной металлической матрицы с включением цементита 
Fe3C и пластинчатого графита С. Микротвердость поверхности образцов 
составляла 1600…1800 МПа.  

ИУ ПВДО существенно изменила структурное состояние поверхност-
ных слоев образцов. При этом важным фактором выступала пред-
шествующая обработка поверхности перед упрочнением. Установлено, что 
технология шлифования с использованием смазочно-охлаждающей 
жидкости с последующей ИУ ПВДО позволила повысить микротвердость 
поверхностных слоев до H0,490 = 3500 МПа, а технология тонкого 
фрезерования поверхности с последующей ИУ ПВДО повысила 
микротвердость до H0,490 = 3500 МПа.  

При исследовании микроструктуры шлифов образцов после              
ИУ ПВДО было установлено, что упрочнение связано с увеличением 
плотности дислокаций в поверхностных слоях, которое происходит из-за 
измельчения цементитных частиц [2] в процессе интенсивного 
пластического течения  слоев при обработке. 
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