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Процесс сверления гранных отверстий имеет множество нюансов, от-

личающих его от обычного сверления. Одним из важнейших является ки-
нематика процесса. 

Как известно, при сверлении круглых отверстий инструмент вращает-
ся вокруг своей оси и перемещается вдоль оси на глубину обрабатываемо-
го отверстия. При обработке же гранных отверстий инструмент совершает 
движение по определенной траектории, с одновременным вращением во-
круг своей оси и перемещением вдоль оси на глубину обрабатываемого от-
верстия [1]. 

Траектория движения инструмента является кривой, состоящей из че-
тырех дуг эллипса (рис. 1). Рассмотрим пример формирования квадратного 
отверстия с длиной каждой стороны, равной 2, для которого применяется 
инструмент, в основе которого лежит треугольник Рёло.  

 

 
 
Рис. 1. Траектория движения инструмента для формирования квадратного  

отверстия, построенная по четырем эллипсам 
 
Как видно из рисунка, центр квадратного отверстия совпадает с цен-

тром траектории движения инструмента, а центр треугольника Рёло –  
с нижней точкой траектории движения инструмента.  

Эллипс в нижнем левом квадранте имеет параметрические уравнения [2] 
 
                                      ;                              (1) 
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где β – угол между радиус-вектором произвольной точки эллипса  
и осью Ох, . 

В [3] приведено уравнение траектории движения инструмента, в осно-
ве которого лежит треугольник Рёло, для формирования квадратного от-
верстия (рис. 2). Данная траектория не отличается от траектории, постро-
енной по эллипсам. 

 

 
 
Рис. 2. Траектория движения инструмента для формирования квадратного  

отверстия, построенная по уравнению 
 
При длине стороны квадрата, равной 1, уравнения ¼ траектории будут 
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где β – угол между осью Ох и биссектрисой треугольника Рёло, проходя-
щей через точку С, . 
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