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В процессе отделочно-упрочняющей обработки внутренней цилин-

дрической поверхности магнитно-динамическими инструментами в по-
верхностном слое обрабатываемой детали формируются остаточные 
напряжения сжатия [1]. 

С целью исследования степени влияния параметров процесса магнит-
но-динамического упрочнения на величину остаточных напряжений было 
выполнено моделирование процесса в среде ANSYS методом конечных 
элементов (рис. 1). 

 

 
 
Рис. 1. Моделирование взаимодействия деформирующего элемента с деталью в 

процессе магнитно-динамического раскатывания 
 
Величина остаточных напряжений сжатия, рассчитанная в ходе моде-

лирования, сопоставима с результатами, полученными в ходе рентгено-
структурных исследований, что подтверждает адекватность модели. 
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