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Идея проекта – оснастить зоны отдыха г. Могилева энергоэффектив-

ными зарядными устройствами, работающими от энергии солнца. Данные 

устройства можно будет использовать не только для зарядки мобильных 

устройств, но также и для освещения прилегающей территории. Примене-

ние инвертора, преобразующего постоянное напряжение 12 В в перемен-

ное 220 В, позволит осуществлять зарядку ноутбуков, электровелосипедов, 

гироскутеров и моноколес. 

Основным элементом, входящим в состав энергоэффективного заряд-

ного устройства, является солнечный модуль. При выборе типа и размера 

солнечного модуля необходимо учитывать не только их рабочие парамет-

ры (КПД, мощность, выходное напряжение и т. д.), но и уровень солнечной 

инсоляции, среднегодовой уровень которой для Республики Беларусь в 

день составляет 2,86 кВт·ч/м
2
. 

В настоящее время на рынке представлены монокристаллические и 

поликристаллические солнечные модули. Принцип их работы одинаков, 

однако есть и ряд существенных отличий: КПД у монокристаллических 

панелей достигает 22 %, в то время как у поликристаллических панелей 

данный показатель не превышает 18 %; монокристаллы эффективнее рабо-

тают при отрицательных температурах и медленнее стареют (монокри-

сталлы стареют за 25 лет примерно на 20 %, а эффективность поликри-

сталлов за этот промежуток времени снижается на 30 %). 

Преимущества монокристаллических солнечных модулей, а также до-

рогостоящий технологический процесс (необходимость использовать 

кремний высокой чистоты) обуславливают их более высокую стоимость по 

сравнению с поликристаллическими панелями. Однако поликристалличе-

ские модули эффективнее улавливают рассеянный свет, поэтому, на наш 

взгляд, больше подходят для использования на территории Республики Бе-

ларусь. 

С учетом того, что при комплектовании нашего проекта нет ограниче-

ний по размерам солнечного модуля, то можно использовать поликристал-

лическую солнечную панель площадью 1 м
2
 с мощностью 150 Вт, состоя-

щую из 36 поликристаллических элементов типа A++, обладающей КПД 

равным 17,15 %. Использование данного солнечного модуля и контроллера 

заряда позволит заряжать аккумулятор напряжением 12 В и емкостью до 

200 А·ч, что обеспечит эффективную работу зарядного устройства.   
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Был рассмотрен метод SWOT, с помощью которого определена про-

блема конкурентоспособности продукции ОАО «Могилевлифтмаш». 

SWOT-анализ – это анализ сильных и слабых сторон предприятия, а также 

возможностей и угроз со стороны внешней окружающей среды. 

В результате проведенного анализа были выявлены внутренние силь-

ные стороны, внутренние слабые стороны, внешние возможности, внешние 

угрозы ОАО «Могилевлифтмаш». Результат SWOT-анализа представлен в 

табл. 1. 
 

Табл. 1. Анализ SWOT 
 

Внутренние сильные стороны Внутренние слабые стороны 

Хороший имидж среди потребителей. 

Гибкость руководства. 

Достаточные финансовые ресурсы. 

Высокое качество продукции 

Широкий ассортимент продукции 

Стабильная рентабельность 

Незащищенность от давления конку-

рентов. 

Недостатки в рекламной политике. 

Высокие издержки производства. 

 

Внешние возможности Внешние угрозы 

Совершенствование технологий. 

Ослабление позиций конкурентов. 

Рост емкости рынка. 

Разработка собственного модельного 

ряда (коллекции) посредством 

НИОКР. 

Вступление на рынок дешевого конку-

рента. 

Изменение потребностей и предпочте-

ний покупателей. 

Изменение уровня цен. 

Рост налогов и пошлин. 
 

Анализируя внутренние слабые стороны предприятия, было выявлено, 

что основной проблемой является высокая цена готовой продукции, из-за 

которой предприятие не может достойно конкурировать c «OTIS», 

«KONE», ОАО «Щербинский лифтостроительный завод». 

Для решения этой проблемы предприятию необходимо использовать 

стекло (закаленный или незакаленный триплекс) для отделки кабин, свето-

диодные лампы в кабине лифта, пьезоэлементы в кнопках «вызова» и 

«приказа». Перспективным направлением для повышения конкурентоспо-

собности продукции должно стать производство высокоскоростных лиф-

тов на базе уникальных высокомоментных асинхронных электродвигате-

лей, используемых в высотных зданиях.   


