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конденсаторы были популярны в начале прошлого века, но были вытисну-

ты аккумуляторами и их емкостью. 

Множество разработок способствует пересмотру вопросов о пред-

ставлении автомобиля, постепенно получая новые модели. Согласно со-

временным изобретениям как компонентов, так и транспортного средства, 

мировой автопром отходит от привычных нам стандартных комплектаций, 

предоставляя водителям совершенно новую абстрактную идею с много-

численными возможностями, упираясь на экономичность потребляемых 

ресурсов и безопасность окружающей среды. Использование электроэнер-

гии в качестве основного источника питания в автомобиле, позволяет 

внедрить целую технологию практических и решенных действий, утвер-

ждающих закрепление этого принципа как основу для дальнейших идей. 

В Республике Беларусь данные технологии были в роли эксперимен-

тального образца и совсем недавно начали постепенно внедряться в обы-

денную повседневную жизнь. Налаженное производство «безрогих» трол-

лейбусов в нашей стране демонстрирует скачок и заинтересованность гос-

ударства в развитии данной структуры. Постепенное пополнение транс-

портных парков новыми видами техники позволит оценить всю перспекти-

ву технологии и ее дальнейшее использование в виде доступного всем го-

родского транспорта. 

В процессе работы над темой было выявлено, что конденсаторы име-

ют ряд преимуществ перед аккумуляторами, но произвести полную замену 

на конденсаторы с длительным сроком использования энергии без частых 

подзарядок не удается. К реальному применению можно отнести случай, 

когда конденсаторы используются в качестве дополнительного накопителя 

энергии или в виде устройства запуска двигателя.   
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Оценка эффективности инструментов для ИУ ПВДО плоских поверх-

ностей по коэффициенту полезного действия и по энергоемкости рабочего 

процесса позволяет уже на стадии проектирования сделать вывод о техни-

ческом уровне и предпочтительности разрабатываемой конструкции ин-

струмента. 

Рассмотрим методику оценки эффективности инструмента по энерго-

емкости рабочего процесса, которая основывается на вычислении ударной 

реакции обрабатываемой поверхности. 

Полезная работа ударных сил вычисляется по формуле 
 

           , 
 

где N – средняя нормальная ударная реакция обрабатываемой поверхности 

на боек;   – средняя нормальная остаточная деформация обрабатываемой 

поверхности;    - число бойков в рабочем полукольце. 

Эксплуатационная производительность инструмента определяется по 

формуле 
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где      – затраченная работа; Т – время эксперимента до достижения  . 

Далее рассчитывается показатель технической эффективности ин-

струмента циклического действия по энергоемкости рабочего процесса 
 

          
  

 
, 

 

где N – мощность пневмопривода, необходимая для работы инструмента, 

Вт. 

Энергоемкость у лучшей модели должна быть минимальной, а произ-

водительность – максимальной. 

Для применения этого теоретико-экспериментального метода необхо-

димо вычислить среднюю нормальную ударную реакцию. 

  


