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LA CONSTRUCCION Y LAS POSIBILIDADES TECNOLOGICAS
DE LAS TRITURADORAS DE FRESADO DE AGUJAS

I1. B. CUJIMHA
Hayunsrii pykoBonutens JI. A. CUBAYEHKO, n-p TexH. HayK, pod.
Koncynprant A. B. KAPTIIEHKO
I'Y BIIO «benopyccko-Poccuiickuii yHUBEpCUTET»

Una nueva direccion en la solucion de las tareas planteadas puede ser la
creacion de unidades tecnologicas multifuncionales basadas en cuerpos de
trabajo de fresado de agujas.

Para la seleccion de las variantes efectivas de la aplicacion tecnologica de
los mecanismos de los actos individuales del fresado de agujas y la reduccion de
los volumenes de las investigaciones de busqueda hemos seleccionado los
esquemas mas perspectivos de la realizacion del proceso.

En el primer esquema para alimentar la materia prima y descargar el
producto triturado se proporcionan boquillas. EI material se muele en espacios
en forma de cufia entre la superficie interna de la camara de trabajo y los
extremos de los elementos de varilla. Para mejorar el proceso de trituracion, la
superficie de la camara de trabajo orientada hacia el rotor se acondiciona mejor
con corrugaciones pequefias. Esta trituradora ha sido probada. La trituracion se
sometiod a piezas largas de goma, con una seccion transversal de 20 X 40 mm,
alimentadas uniformemente a través del tubo de carga y sometidas a numerosas
microsecciones por los extremos de los elementos de varilla de alambre del
organo de trabajo. Los resultados obtenidos indican una alta intensidad del
proceso de molienda y la posibilidad de obtener polvos finamente dispersos de
goma, plasticos y una serie de materiales compuestos.

La trituradora de mandibula tiene dos enlaces de trabajo principales: un
rotor giratorio con elementos de alambre y un elemento vibratorio que cubre
parte de la superficie exterior del rotor y con su extremo superior esta montado
en el eje, y en la parte central estd conectado con el empujador, lo que le
comunica oscilaciones de alta frecuencia. Las vibraciones adicionales de la
mandibula permiten un aumento significativo en el proceso de trabajo al
aumentar el niimero de particulas que caen directamente en las zonas de fractura
entre los extremos de los elementos de alambre y la parte de trabajo de la
mandibula.

CONCLUSIONES.

1. Es deseable llevar a cabo la superficie de trabajo de la mandibula con
corrugacion.

2. Los disefios desarrollados estan planeados para ser utilizados en procesos
tecnologicos asociados con el procesamiento anisotropico y heterogéneo en la
composicion y propiedades de los materiales.
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