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Aujourd’hui, il paraît évident que la consommation mondiale d'énergie 

devrait s'accroître de 40 % d'ici 2035 et doubler d'ici 2050. La croissance, les 

préoccupations environnementales et la réduction de la pauvreté énergétique, 

constituent les grands enjeux énergétiques de demain. 

Dans les entrailles de la République du Belarus, il n'y a pas de ressources 

énergétiques en quantité suffisante pour satisfaire les besoins du pays. À cet 

égard, la consommation d'énergie du Bélarus repose sur le gaz naturel importé 

de la Fédération de Russie. C'est purquoi les énergies renouvelables jouent un 

rôle clé dans la stratégie énergétique du pays. Les principaux intérêts des 

énergies renouvelables sont leur non épuisement et leurs émissions très limitées 

de gaz à effet de serre. 

Le développement des énergies renouvelables est une priorité dans le plan 

de grands travaux de notre pays. Le cadre législatif de la République du Bélarus 

vise à promouvoir le développement des énergies renouvelables.  

Le Bélarus a établi un cadastre national pour les sources d'énergie 

renouvelables, qui fournit des informations sur l'évaluation du potentiel 

énergétique «alternatif» du territoire de la République et sur l'amélioration de 

l'efficacité des sources d'énergie renouvelables. 

Notre pays a un grand potentiel d'énergies renouvelables, mais c'est un 

secteur assez nouveau qui est en train de se développer. Ainsi, la part des instal-

lations des sources d'énergie renouvelables dans le systėme énergétique du 

Bélarus constitue 2,1 %. Mais, selon les pronostics, elle doit atteindre 6 % vers 

l'an 2020. 

Plus de la moitié des énergies renouvelables au Bélarus consiste en bois 

de chauffage, copeaux de boix et déchets de bois (82,9 %), tandis que l'énergie 

de l'eau représente 1,7 % et celle du vent – 0,6 %. Toutefois, les filières 

éolienne, solaire et hydroélectrique sont celles qui connaissent actuellement la 

plus forte croissance. On pronostique le balance suivant des sources d'énergie 

renouvelable en 2020: 5 % pour des usines de biogaz, 17 % pour des centrales 

hydroélectriques, 20 % pour des éoliennes, 16 % pour des stations photovolta-

ïques et 43 % pour des sources d'énergie aux combustibles locaux. 

Pour notre pays cette croissance est importante. Le développement de la 

biomasse solide pour le chauffage y contribue également. Toutefois, le rythme 

global de développement des énergies renouvelables reste à accélérer pour at-

teindre l'objectif de 2020.   
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При поверхностно-пластическом деформировании внутренних цилин-

дрических поверхностей тонкостенных втулок встает вопрос о связи их 

толщины и уровня пластических деформаций, которые возникают в по-

верхностном слое обрабатываемой заготовки. Для исследования описанной 

связи в программном продукте SolidWorks была разработана модель упру-

гопластического удара шарика по поверхности обрабатываемой заготовки. 

Для того, чтобы можно было сопоставлять полученные результаты 

исследований, были приняты одинаковые условия обработки: деформиру-

ющий шарик выполнен из одного и того же материала и имеет диамет-

ральный размер 10 мм; скорость в момент нанесения удара по обрабатыва-

емой поверхности равняется 3 м/с и направлена перпендикулярно поверх-

ности. При исследованиях варьировалась толщина обрабатываемой заго-

товки в диапазоне от 1 до 10 мм. 

По результатам моделирования были построены графики зависимости 

величины остаточных деформаций, фиксируемые на наружной поверхно-

сти изделия, в перпендикулярном направлении. Анализ графиков выявил, 

что при толщине стенки обрабатываемой заготовки 6 мм и более величины 

остаточных напряжений на поверхности заготовки незначительно отлича-

ются. Это можно объяснить большей жесткостью обрабатываемой заго-

товки на изгиб. 

При толщине стенки заготовки 4 мм и менее интенсивность поверх-

ностно-пластического деформирования сильнее зависит от толщины изде-

лия. Такое поведение можно связать с увеличением податливости обраба-

тываемой заготовки изгибу. Начиная с этой величины, пластическая со-

ставляющая деформирования проявляется более интенсивно. При этом, 

глубина лунок в центре контакта деформирующего шарика и обрабатыва-

емой поверхности уменьшается при уменьшении толщины обрабатывае-

мой заготовки, а величина выпуклостей на границе их контакта растет.   


