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Статистические методы управления качеством позволяют определить 

причины возникновения дефектов при производстве строительных кон-

струкций и постепенно исправить ситуацию путем внесения изменений в 

процесс выпуска готовых изделий. 

Одним из дефектов плит перекрытий являются отклонения от прямо-

линейности (выпуклости) на лицевой поверхности плоских элементов. При 

проведении исследования использовались причинно-следственная диа-

грамма Исикавы и контрольные карты Шухарта. На производстве были со-

браны необходимые данные на наличие выпуклостей на поверхности плит 

перекрытия, по которым получили следующую карту хода процесса     

(рис. 1). Как следует из рис. 1, все плиты в 32 выборках имеют выпуклости 

на гранях. Среднее количество плит с выпуклостями составляет 44 %. 
 

 
 

Рис. 1. Карта хода процесса по наличию отклонений от прямолинейности 

на лицевой поверхности (выпуклостей) плит перекрытий 
 

Согласно диаграммы Исикавы, установили, что основными 

причинами возникновения этого дефекта являются нарушения технологии 

производства, неисправность оборудования, низкое качество 

документации, отсутствие прогрессивных инструментов и средств 

измерений, свойства основных и вспомогательных материалов и 

человеческий фактор. Внесение изменения в технологию производства 

путем дополнительной очистки форм привело к незначительному сниже-

нию этого дефекта. Среднее количество плит с выпуклостями составляет 

31 %. 

В дальнейшем для устранения этого дефекта следует выполнить ре-

монт форм и установить оптимальные параметры вибровоздействия.   

0

0,2

0,4

0,6

0,8

1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

205 

УДК 621.787 

СНИЖЕНИЕ ШЕРОХОВАТОСТИ ПЛОСКИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ  

МАГНИТНО-ДИНАМИЧЕСКИМ НАКАТЫВАНИЕМ 

 

В. Д. ФОКИН, Р. Д. КОРНИЛОВИЧ 

Научный руководитель С. А. СУХОЦКИЙ, канд. техн. наук 

ГУ ВПО «Белорусско-Российский университет» 

 

Одним из важнейших показателей качества поверхностного слоя де-

тали является его шероховатость, показатели которой в промышленности 

достигаются различными технологическими способами. 

Широкое применение получили способы поверхностного пластиче-

ского деформирования, позволяющие не только получить необходимые 

параметры шероховатости, но и обеспечивающие повышение плотности 

дислокаций в обрабатываемом слое, измельчение зерен упрочняемого ма-

териала, повышение микротвердости поверхности и ее износостойкости. К 

перспективным методам поверхностного пластического деформирования 

плоских поверхностей деталей машин относится магнитно-динамическое 

накатывание. Упрочнение осуществляют деформирующими шарами, сво-

бодно установленными в кольцевой камере инструмента и введенными в 

контакт с поверхностью заготовки, перемещаемой с подачей. При этом 

энергия, необходимая для импульсно-ударного деформирования поверхно-

сти, деформирующим шарам сообщается от приводных шаров посред-

ством воздействия на последние вращающимся магнитным полем инстру-

мента [1]. 

Проведены экспериментальные исследования влияния подачи ин-

струмента при магнитно-динамическом накатывании на шероховатость 

плоских поверхностей деталей из стали 45 и алюминиевого сплава Д16Т, 

предварительно обработанных методом фрезерования торцовой фрезой. 

Исходная шероховатость по параметру Ra перед накатыванием составляла 

4,2–3,8 мкм. Шероховатость упрочненной поверхности измеряли профи-

лометром-профилографом модели Serftest SJ-210. 

Анализ результатов экспериментальных данных позволил установить, 

что наиболее рациональной подачей при частоте вращения инструмента 

800 мин
-1

 как для стали, так и для алюминия, является диапазон значений 

от 60 до 200 мм/мин, при котором шероховатость обработанной поверхно-

сти уменьшается до Ra 1,2–0,8 мкм. Дальнейшее увеличение подачи при-

водит к незначительному снижению шероховатости. 
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