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В условиях динамично развивающихся международных рыночных 

отношений одной из основных задач коренных изменений хозяйственной 

деятельности любого предприятия нашей страны стало максимальное ис-

пользование внешнеэкономических связей как средства преодоления эко-

номического спада и осуществления структурной перестройки всей эконо-

мики в целом. В связи с этим особое значение приобрели экспортные по-

ставки отечественных предприятий. Это обуславливает необходимость 

проведения анализа экспортной деятельности, т. к. для предприятий это 

дополнительные рынки сбыта, а значение экспортной выручки невозможно 

переоценить. Для многих субъектов хозяйствования именно она стала 

надежным источником поступления «живых денег». 

Закрытое акционерное общество «Оршанская промышленно-торговая 

фирма «Свiтанак» – ведущий белорусский производитель верхней детской 

одежды, которому принадлежит торговая марка «АРТУС». Фирма успеш-

но работает на рынке уже более 90 лет: разрабатывает и производит высо-

кокачественную, удобную и современную верхнюю одежду для детей и 

подростков. Каждая коллекция для детей отличается стильным дизайном, 

качественными и практичными материалами, а также широким ассорти-

ментом. 

В работе представлен комплексный анализ экспортной деятельности 

предприятия. Он состоит из нескольких этапов. Первый этап заключается в 

проведении анализа контрактного портфеля по экспортным поставкам. 

Второй этап включает в себя анализ объема продаж экспортной продук-

ции. На заключительном этапе проводится анализ эффективности экспорт-

ной деятельности. 

Результаты анализа контрактного портфеля по экспортным поставкам 

являются первоначальным источником информации для планирования по-

тока денежных средств от экспортной деятельности. Также, на основе за-

ключенных договоров составляется план производства продукции, что 

позволяет избежать в некоторой степени риска невостребованности про-

дукции. 

Основные зарубежные потребители продукции ЗАО Оршанской ПТФ 

«Свiтанак» сконцентрированы в странах Ближнего зарубежья. Российская 

Федерация – главный иностранный потребитель изделий предприятия. По 

данным 2017 г. в общей доле экспорта фирмы Россия занимает 90,1 %, да-
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Метод магнитно-динамического раскатывания, разработанный в уни-

верситете, широко используется в учебном процессе и на предприятиях 

нашего региона. 

Студенты кафедр «Технология машиностроения» и «Металлорежу-

щие станки и инструменты» изучают особенности метода в ходе курсового 

и дипломного проектирования, а также ведут исследовательскую работу в 

ходе подготовки магистерских диссертаций.  

Знакомство с возможностями метода, конструкциями магнитно-

динамических и магнитно-центробежных раскатников начинается с пер-

вых курсов в процессе изучения дисциплины «Инженерная графика». 

Для конструирования магнитно-динамических раскатников необхо-

димо определиться с размерами обрабатываемой заготовки. После чего 

проводится расчет диаметральных и осевых размеров инструмента, подбор 

диаметра деформирующих шаров, расчет размеров магнитной системы, 

определение количества источников магнитного поля и их размеров. 

Магнитно-динамические раскатники проектируются на основе мо-

дульного принципа [1, 2]. Это позволяет уменьшить число деталей, входя-

щих в состав инструмента. Таким образом, для осуществления переналад-

ки инструмента на обработку другого типоразмера заготовки такие эле-

менты инструмента, как оправка, ось, гайка, остаются неизменными в пре-

делах следующих размеров 41–81 мм, 81–140 мм, 140–250 мм; деформи-

рующие шары и источники магнитного поля также имеют одинаковый 

размер, меняется только их количество; заменяться в зависимости от раз-

мера должны только обойма магнитной системы и диски формирующие 

кольцевую камеру инструмента. 
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