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С развитием вычислительной техники стало возможным решить ряд 

задач, возникающих в процессе жизнедеятельности, облегчить, ускорить, 

повысить качество результата. Например, работа различных систем жизне-

обеспечения, взаимодействие человека с компьютером, появление роботи-

зированных систем и искусственного интеллекта. Основная часть работы 

возлагается на человека – компьютерное зрение.  

Задача поиска изображения по образцу является частью более общей 

задачи распознавания образов. При несистематизированном и ненаправ-

ленном поиске «схожих» объектов из множества объектов, их можно пере-

числять бесконечно долго и не прийти к завершению с заданной вероятно-

стью. В частных случаях объекты характеризуются такими идентификаци-

онными параметрами, как форма, цвет, положение, подвижность, по отли-

чительным особенностям, их комбинации и т. п. В зависимости от этих 

факторов объекты подвергаются классификации.  

Часто стоит не глобальная задача классификации всех окружающих 

объектов, а необходимость выделить в поступающем видеопотоке объекты 

определенного рода. В данной работе акцентировано внимание на распо-

знавание лиц, используя open-source библиотеку opencv4nodejs. 

Логика прогнозирования состоит в обучении нейронной сети (состав-

ления дескриптора каждого класса изображения), а также вычисления ев-

клидова расстояния вектора дескриптора входного лица для каждого де-

скриптора класса для получения среднего значения всех расстояний. 

Обнаружение движения на видеоизображении при помощи нейрон-

ных сетей является попыткой сымитировать способности человеческого 

глаза достаточно быстро выделять движущиеся объекты и превзойти су-

ществующие детерминистские методы по скорости выделения движущих-

ся объектов и экономии вычислительных ресурсов. 

Несмотря на использование языка JavaScript, быстродействие вычис-

лительного процесса сопоставимо с программным обеспечением, написан-

ным на языках высокого уровня. При этом достигается высокая точность 

вычисления и распознавания движущегося объекта.  
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Известно, что в процессе резания металлов и сплавов происходит 

нагрев зоны контакта, который может рассматриваться как горячий спай 

естественной термопары. Определение электродвижущей силы, генериру-

емой в таком термоэлементе, позволяет получить информацию о средней 

температуре на поверхностях трения. 

Одной из основных причин возникновения термо-ЭДС (ТЭДС) в зоне 

резания является контактные явления в паре стружка – передняя поверх-

ность режущего инструмента. 

Особый интерес, как с практической, так и с научной стороны пред-

ставляет выявление зависимости ТЭДС в зоне резания от использования 

модифицированного тлеющим разрядом режущего инструмента. 

Исследование проводилось на призматических образцах из стали 45 

(ГОСТ 1050-2013) при обработке торцовой фрезой. В результате исследо-

вания выявлено, что рост температуры в зоне резания происходит сов-

местно с ростом величины износа инструмента. Данная закономерность 

наблюдается на всем протяжении пути резания до достижения предельного 

износа, это лишний раз подтверждает, что значение ТЭДС, поступающее 

из зоны резания, в большей степени отражает природу контактных процес-

сов, протекающих на передней поверхности инструмента. 

Модифицирующая обработка пластин из твердого сплава приводит к 

общему снижению ТЭДС в зоне резания по отношению к температурам, 

возникающим при обработке того же материала фрезами, оснащенными 

пластинами в состоянии поставки на всем пути резания до 30 %. 

Снижение ТЭДС можно объяснить тем, что в процессе модифициру-

ющей обработки в тлеющем разряде происходит изменение морфологии 

передней поверхности пластин, связанное с процессом распыления с по-

верхности кобальтовой фазы. Данное изменение на передней поверхности 

приводит к уменьшению спаев стружки с местами избыточного распреде-

ления кобальта на поверхности инструмента и, как в следствии, к сниже-

нию ТЭДС.   


