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2) создание совместного производства в Российской Федерации; 

3) открытие торгового дома «Электродвигатель» в Минске, в Узбеки-

стане, Украине и Казахстане.  

Развитие товаропроводящей сети и поиск новых дилеров является стра-

тегической задачей и условием «выживания» ОАО «Могилевский завод 

«Электродвигатель» на зарубежных рынках сбыта. Это, в первую очередь, 

вызвано тем, что в связи с вступлением Российской Федерации в ВТО, на 

рынок этой страны вышли производители из Китая, Кореи и других стран, в 

результате чего наблюдается усиление конкуренции. Также осложняет по-

ложение предприятия на рынке то, что в России разработана и действует 

государственная программа по поддержке отечественного производителя. В 

свою очередь рынки Украины, Казахстана и других стран СНГ слабо изуче-

ны и освоены, следовательно, дилеры смогут стать  связующим звеном на 

пути к освоению этих рынков. 

В 2014 г. ОАО «Могилевский завод «Электродвигатель» планирует уве-

личить численность дилеров: в Российской Федерации – на 2, в Украине – на 

1, в Казахстане – на 1, в Узбекистане – на 1. Средний уровень рентабельно-

сти продукции по предприятию составляет 9 %, следовательно, ожидаемый 

прирост прибыли за счет расширения дилерской сети в 2014 г. составит 

585,27 тыс. долл. США. 

ОАО «Могилевский завод «Электродвигатель» не является ценовым 

лидером на асинхронные электродвигатели переменного тока, что значи-

тельно снижает уровень конкурентоспособности продукции предприятия. 

Одним из способов снижения цен и повышения уровня конкурентоспособ-

ности является создание совместных сборочных производств. Предполагает-

ся, что стоимость электродвигателя совместного сборочного производства 

будет ниже аналогичного электродвигателя самого предприятия на 15 %, что 

позволит увеличить объемы реализации электродвигателей в России на       

10 %. При этом ожидаемое увеличение прибыли составляет 109 110,42 долл. 

США. 

Следовательно, можно сделать вывод о том, что расширение дилерской 

сети  и создание совместного сборочного производства являются очень вы-

годными мероприятиями для предприятия. 

Таким образом, реализация ключевых факторов успеха позволит ОАО 

«Могилевский завод «Электродвигатель» не только оставаться безубыточ-

ным в своей отрасли, но и увеличить занимаемую долю рынка, расширить 

дилерскую сеть и оставаться конкурентоспособным в условиях постоянной 

рыночной борьбы. 
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Срок службы любой машины или механизма в большей степени зависит 

от усталостной прочности, а так же сопротивления пар трения износу. 

Резервы повышения износостойкости оснастки за счет создания новых 

материалов в значительной степени уже исчерпаны или связаны со значи-

тельными материальными затратами. Поэтому особое значение приобретают 

вопросы, связанные с внедрением на производстве технологических процес-

сов модифицирующей обработки поверхностей деталей.  

В настоящее время все большее распространение получают такие спо-

собы, как нанесение износостойких покрытий и поверхностное упрочнение 

изделий из металлов и сплавов методами ионно-плазменной обработки. 

Одной из перспективных является обработка тлеющим разрядом, воз-

буждаемым в среде остаточных атмосферных газов (или смеси реакционных 

и инертных газов). Однако обработка тлеющим разрядом имеет ряд недо-

статков, связанных с жесткой зависимостью плотности тока от давления ра-

бочей среды в камере и неустойчивым горением самого разряда, что влияет 

на качество ионной бомбардировки и как следствие качество процесса 

упрочнения обрабатываемой поверхности. 

Предлагаемый способ отличается от классического способа обработки 

тлеющим разрядом тем, что катод, на котором находится изделие, располо-

жен в силовых линиях постоянного магнитного поля. Данное решение поз-

воляет добиться того, что в процессе обработки, эмитированные с катода под 

действием ионной бомбардировки, электроны захватываются магнитным 

полем, и оказываются в его ловушке. Электроны циркулируют в магнитном 

поле до тех пор, пока не произойдет несколько ионизирующих столкновений 

с атомами остаточных атмосферных газов, в результате которых они теряют 

полученную от электрического поля энергию. Тем самым значительно по-

вышают эффективность процесса ионизации и концентрацию положитель-

ных ионов у поверхности катода, что приводит к увеличению интенсивности 

ионной бомбардировки изделия и значительному росту скорости упрочне-

ния, тем самым сокращая время обработки. 

  




