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В условиях радиоактивного загрязнения территории увеличение посе-

вов бобовых, в силу их биологической особенности накапливать радио-

нуклиды в значительно больших количествах по сравнению с другими куль-

турами, может привести к производству кормов с повышенным содержанием 

радионуклидов. Для решения вопроса о возможности получения нормативно 

чистого высокобелкового корма возникла необходимость изучения экологи-

ческой возможности производства кормов на основе донника белого и эс-

парцета на загрязненных радионуклидами землях Могилевской областей.  

Предельно допустимая плотность загрязнения почвы радионуклидом, 

при которой урожай будет соответствовать РДУ определяется путем деления 

допустимой величины загрязнения продукции на величину КП при соответ-

ствующем уровне плодородия почв.  

Приведенные данные [1] свидетельствуют, что донник белый возможно 

выращивать на зеленый корм для производства цельного молока без внесе-

ния удобрений при плотностях загрязнения 
137

Сs автоморфных дерново-

подзолистых супесчаных почв менее 6,6 Кu/км
2
, при применении удобрений 

и проведении защитных мероприятий, включающих внесение дополнитель-

ных доз калийных удобрений, ограничение по плотности загрязнения дан-

ных почв расширяется в 2,1-3,7 раза. Для молока-сырья ограничения плотно-

сти загрязнения 
137

Сs автоморфных дерново-подзолистых супесчаных почв 

составляет 24,1 Кu/км
2
, внесение удобрений позволяет выращивать данную 

культуру для получения зеленой массы практически без ограничений. 

Анализируя данные по ограничению плотности загрязнения дерново-

подзолистых супесчаных почв Могилевской области 
137

Сs при возделывании 

эспарцета для производства молока цельного и молока-сырья согласно РДУ-

99, следует отметить, что эспарцет можно выращивать без ограничений по 

плотности загрязнения 
137

Сs сельскохозяйственных угодий, расположенных 

на дерново-подзолистых супесчаных почв Могилевской области. 
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Одной из областей применения дисперсно-упрочненных материалов на 

основе меди является изготовление токоподводящих наконечников аппара-

тов для сварки электродной проволокой в среде защитных газов. Для полу-

чения этих материалов, порошковые композиции должны подвергаться об-

работке в механореакторе, а затем, после компактирования, экструзии. Из 

экструдированных прутков  изготавливают заготовки токоподводящих нако-

нечников. В этих изделиях необходимо получить отверстие диаметром 

0,8…2,0 мм глубиной 18…30 мм. В докладе приводятся результаты исследо-

ваний процесса обработки отверстий спиральными сверлами из быстроре-

жущей стали  диаметром 0,9 мм  на  глубину 20 мм  в  заготовках из дис-

персно-упрочненной меди с применение различных смазочно-охлаждающих 

жидкостей (СОЖ). Известно, что при сверлении глубоких отверстий возни-

кает ряд технологических проблем: сложность подвода СОЖ и отвода тепла 

и стружки из зоны резания; недопустимо большое отклонение сверла от оси 

вращения; очень низкая стойкость инструмента; большая вероятность по-

ломки инструмента; большая шероховатость поверхности. 

При сверлении дисперсно-упрочненных материалов на основе меди на 

первое место выступают проблемы быстрого изнашивания инструмента (т. к. 

материал заготовки имеет большую твердость и обладает повышенной абра-

зивностью из-за наличия упрочняющих фаз) и его поломки. 

Повышенная абразивность композиционного материала приводит к ин-

тенсивному износу задних поверхностей инструмента, а значит, к возникно-

вению адгезии и резкому повышению крутящего момента, что приводит к 

быстрой поломке сверл малого диаметра. С другой стороны, процесс адгезии 

на рабочих поверхностях инструмента отличается нестабильностью, что 

приводит к "рысканию" сверла и уводу его от оси вращения. Это явление 

вызывается не только адгезией, но и погрешностями при заточке спирально-

го сверла и неравномерностью износа главных режущих лезвий, что приво-

дит к неравенству сил резания и уводу сверла от его оси.  

Применение различных смазочно-охлаждающих жидкостей решает ряд 

проблем, однако, при изготовлении отверстий с их применением в 40…50 % 

случаев наблюдается увод сверла на величину 0,3…2,0 мм, что недопустимо 

при изготовлении токоподводящих наконечников. 

  




