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С 6 окт. 2007 г. Республика Беларусь входит в состав формирующегося 

Таможенного союза (ТС), на основании договора о создании единой тамо-

женной территории и формировании Таможенного союза, подписанного 

между Россией, Республикой Беларусь и Республикой Казахстан, который 

является базовым документом ТС. 

Основными задачами государств в таможенном союзе являются: созда-

ние единой таможенной территории в границах объединившихся стран; вве-

дение режима, не допускающего тарифных и нетарифных ограничений во 

взаимной торговле, за исключением случаев, оговоренных специальными 

нормативными актами; полная отмена таможенного контроля на внутренних 

границах стран-участниц; использование однотипных механизмов регулиро-

вания экономики и торговли, базирующихся на универсальных рыночных 

принципах хозяйствования и гармонизированном экономическом законода-

тельстве; функционирование единых органов управления таможенного сою-

за. 

По внешней границе в торговых отношениях со странами, не входящи-

ми в таможенный союз, предполагается: применение общего таможенного 

тарифа; использование единых мер нетарифного регулирования; проведение 

единой таможенной политики и применение единых таможенных режимов. 

Положительные стороны Таможенного союза: снижение расходов на 

создание, переработку, перемещение, транспортировку товаров в пределах 

территории таможенного союза; уменьшение временных и финансовых за-

трат, связанных с административными ограничениями и барьерами; сокра-

щение количества таможенных процедур, которые необходимо проходить 

для ввоза товаров из третьих стран; открытие новых рынков сбыта; упроще-

ние таможенного законодательства в силу его унификации. 

Создавая Единое экономическое пространство, Таможенный союз без 

изъятий и ограничений, страны имеют исторический шанс кардинально 

улучшить своё экономическое положение. Свободная торговля между стра-

нами, схожими по уровню развития экономики, приведёт к усилению конку-

ренции, а значит и к усилению национальных производителей товаров и 

услуг. В настоящее время на территории ТС введено электронное деклари-

рование экспортного и импортного товаров, что позволяет не более чем за 

две минуты обработать в автоматическом режиме, без участия инспектора, 

поступившую документацию.   

193 

 

ДК 621.791 
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Стали с защитными покрытиями широко применяются при производ-

стве изделий вентиляционных систем, что вызвано повышенными требова-

ниями потребителей к коррозионной стойкости. В качестве коррозионно-

стойкого покрытия чаще всего используется цинк и сплавы на его основе.  

Обязательным условием обеспечения прочностных свойств точечных 

сварных соединений является образование литого ядра сварной точки опре-

деленных размеров. Однако наличие цинкового покрытия на свариваемом 

металле оказывает существенное влияние на протекание процесса контакт-

ной сварки и, как правило, снижает качество соединения. Кроме того, важ-

ным вопросом является сохранения защитного покрытия в зоне сварки. Для 

исследования технологических возможностей контактной точечной сварки 

по обеспечению требуемых геометрических параметров зоны взаимного 

расплавления свариваемых деталей с покрытием на основе цинка, а также 

сохранение толщины указанного покрытия на уровне, достаточном для за-

щиты сварного соединения от коррозии, предложена экспериментальная 

установка. Установка представляет собой систему программного управления 

для контактной точечной машины конденсаторного типа МТК-1601 и явля-

ется совокупностью программных и аппаратных средств, разработанных и 

примененных для реализации способа управления процессом точечной свар-

ки по энергии, выделяемой на межэлектродном промежутке, позволяет соче-

тать в себе функции регулятора цикла сварки и системы мониторинга пара-

метров режима. Сварка обеспечивается по циклограмме с одним или двумя 

сварочными импульсами. 

Задание циклограммы работы машины осуществляется программной 

частью системы – виртуальным прибором, который разработан в среде гра-

фического программирования LabVIEW 2009. Информация с датчиков, 

установленных на машине, обрабатывается программой, что позволяет осу-

ществлять контроль значения напряжения на участке электрод-электрод  

UЭЛ-ЭЛ, сварочного тока IСВ, длительности его протекания τИМП и кривой из-

менения энергии Q, выделенной в процессе пропускания сварочного тока, 

для получения сведений о качестве сварного соединения. 

  




