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Удельный объем хромсодержащих бронз в общей номенклатуре низко-

легированных медных сплавов достигает 60 %, из которых наибольший объ-
ем производство, около 90 %, приходится на сплавы систем «Cu – Сг» и    
«Cu – Сг – Z r » .  Эти бронзы используются для изготовления многотоннаж-
ных конструкций, например, теплообменные агрегатов, включая кристалли-
заторы, а также электродов контактной сварки и другой арматура машин 
сварки сопротивлением. 

Данный ряд хромсодержащих сплавов, главным образом сложнолегиро-
ванных, обладает уникальным сочетанием свойств и потому широко исполь-
зуется в электротехнике, электронике, приборостроении и некоторых других 
отраслях промышленности. 

Хромовые бронзы являются типичными дисперсионно-твердеющими 
сплавами и для них характерны общие закономерности формирования фазо-
вого состава, структуры и свойств. При этом они отличаются  от других низ-
колегированных бронз оптимальным сочетанием физических, механических 
и эксплуатационных свойств, формирующимся в процессе термомеханиче-
ской обработки, включающей закалку и старение. Промежуточной операци-
ей является холодная пластическая деформация, определяющая образование 
оптимальной структуры при старении. Абсолютный уровень прочностных 
свойств у сплавов, прошедших ТМО, значительно выше, чем у сплавов, под-
вергнутых старению без предварительной деформации. 

Корреляция между рядом важных физических, механических и эксплуа-
тационных характеристик (температурные коэффициенты удельного элек-
тросопротивления, линейного расширения, модуля упругости, коррозионная 
стойкость, теплоемкость и др.), имеющая место в хромовых бронзах, обу-
словлена свойствами основы – меди. 

Как и большинство низколегированных медных сплавов, хр о-
мовые бронзы обладают  высокой пластичностью  в широком темпера-
турном интервале, определяющую хорошую технологичность на всех опера-
циях горячей и холодной прокатки, прессования, волочения, ковки.  

Особенности производства хромовых бронз обусловлены наличием в их 
составе легирующих элементов с большим сродством к кислороду (Zr, Ti, V, 
Nb, Cr, Si), весьма малые в ряде случаев допуски на легирование (иногда      
± 0,003 %), сравнительно высокие требования для большинства сплавов к 
чистоте. Поэтому проведение работ, направленных на совершенствование 
технологии их плавки и литья, являются достаточно важными и перспектив-
ными.  
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Для успешного функционирования предприятия необходимо, не только 

планировать, но и совершенствовать сбытовую деятельность предприятия. В 

процессе исследования был проведен анализ коммерческой деятельности 

предприятия. Наибольший удельный вес реализованной продукции прихо-

дится на оборудование – 90,97 %. За 2011–2013 гг. наблюдается снижение 

выручки и прибыли от реализации, рентабельности продаж, что указывает на 

снижение эффективности сбытовой деятельности предприятия, следователь-

но, возникает необходимость разработки мероприятий по совершенствова-

нию.  

Одним из направлений совершенствования сбытовой деятельности вы-

ступает  открытие дилерских сетей за рубежом. Основными рынками сбыта 

являются Россия, Узбекистан и Казахстан. Открыв представительство в Рос-

сии, предприятие уже через год окупит затраты на свое создание и станет 

приносить дополнительную прибыль. В Туркмении и Узбекистане целесооб-

разно использовать дилерскую сеть. На рынке России целесообразно исполь-

зовать оптово-розничную сеть. Резерв роста выручки и прибыли от реализа-

ции составит в результате открытия дилерской сети  70 347,8 и 2 532,52 млн 

р. 

Вторым направлением совершенствования является предоставление си-

стемы скидок. Оценка системы скидок проводилась на основе управленче-

ского учета «CVP-анализ».  

Данный метод позволяет не только исследовать условия достижения 

целевой прибыли, но и решить задачу определения необходимого объема 

продаж при каждом уровне скидок для сохранения планируемого финансо-

вого результата. В результате проведенного анализа действующая на данный 

момент система скидок  была подкорректирована с учетом величины целе-

вой прибыли предприятия: сумма для получения 3 % скидки поднята; сумма 

для скидки в 5 % осталась прежней; на сумму покупки в 18 600 тыс. р. 

предоставляется скидка в 10, а не 7 %; дополнительно введена скидка в 15 %, 

она предоставляется при покупке товара на сумму 42 780 тыс. р.  

Таким образом, введенные мероприятия позволят получить дополни-

тельный объем выручки и прибыли – 70 348,76 и 2 535,55 млн р. 

  




