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В процессе эксплуатации автомобильных средств происходит постепен-

ное изнашивание их элементов, что ведет к выходу из строя отдельных дета-

лей, узлов и механизмов. Во многих случаях ремонт современного автомо-

биля заключается в замене не отдельной детали, а целых узлов, что ведет к 

увеличению общей стоимости ремонтных работ.   

  В случае, когда замена вышедшего из строя элемента обеспечивает 

дальнейшую надежную эксплуатацию механизма, эффективным способов 

снижения затрат, является  восстановление его функциональных свойств. 

В настоящее время для изготовления деталей машин широко применя-

ют среднеуглеродистые легированные стали, а так же чугуны, при этом по-

следние получают все большее распространение. Зачастую в ремонте нуж-

даются детали находящиеся в паре трения с резиновыми уплотнениями и 

одновременно контактирующие с окружающей средой. В этом случае рабо-

чие поверхности подвержены коррозии, а так же воздействию мельчайших 

частиц пыли, вызывающих абразивный износ. К деталям, работающим в та-

ких условиях можно отнести: полумуфты, различные фланцы, детали руле-

вого управления и т. д. 

Эффективным способом ремонта перечисленных деталей, является га-

зотермическое напыление. Его преимуществами являются: возможность вос-

становления рабочей поверхности деталей без ее значительного нагрева (не 

более 200 ºС); формирование качественного покрытия на любых материалах, 

включая чугун и закаленную сталь; отсутствие внутренних напряжений, вы-

зывающих деформацию изделий и т. д. 

Для восстановления деталей требуются качественные порошковые ма-

териалы, обеспечивающие получение рабочего слоя с заданными характери-

стиками. С этой целью в Белорусско-Российском университете был разрабо-

тан ряд порошков для плазменного напыления, полученных по технологии 

реакционного механического легирования. Результаты проведенных иссле-

дований позволили установить, что наиболее перспективной группой мате-

риалов, обеспечивающих надежную работу в присутствии абразивных ча-

стиц и атмосферной коррозии, являются композиции на основе системы же-

лезо-хром-углерод. 
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К тканям различного назначения предъявляются определенные требо-

вания, обеспечивающие достижение соответствующих потребительских 

свойств. Так, бельевые ткани должны иметь прежде всего хорошие гигиени-

ческие свойства: гигроскопичность, влагопоглощаемость, паро- и воздухо-

проницаемость; ткани для зимней одежды – высокие теплозащитные свой-

ства; подкладочные ткани – быть гладкими, мягкими, иметь высокую стой-

кость к истиранию, хорошие гигиенические свойства, в том числе и низкую 

электризуемость; мебельно-декоративные ткани – иметь высокие художе-

ственно-эстетические показатели, при этом мебельные – также высокую из-

носостойкость, а декоративные – устойчивость к действию света, хорошую 

драпируемость (малую жесткость). 

Потребительские свойства тканей характеризуются определенными по-

казателями качества, которые контролируют как на стадии разработки, так и 

на стадии выпуска тканей. В первом случае определяют более широкий круг 

показателей, во втором – те из них, которые могут измениться в результате 

нарушения технологического процесса. Контроль качества выпускаемых 

тканей осуществляют по соответствию отдельных показателей качества 

нормам стандартов технических условий. Одним из контролируемых на 

производстве параметров тканей является толщина. 

Для контроля этого параметра была разработана методика и устройство 

контроля. Сущность метода заключается в определении электрического со-

противления элементарной пробы ткани, находящейся между двумя элек-

тродами, к которым подается напряжение. 

Для осуществления метода контроля полотна ткани было разработано 

сканирующее устройство. 

Основными элементами его являются: шаговый двигатель Nema 17, со-

единительный брусок, бруски для двух электродов, передвигатель и держа-

тель корпуса, цифровой электронный блок на микропроцессоре для обработ-

ки сигналов, поступающих от электродов, и отображения результатов кон-

троля на цифровых индикаторах. 

  




